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Verfahren zum Umbiillen von Minen aus Graphit.
Angemeldet am ¢, Juli 19203 Prioritiit vom 25, Mirz 1919 (Anmeldung in Frankreiel).
Beginu der Patentdauer: 15, Febraar 14922,

Die Frfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Uberziechen von Minen aus Graphit, Farb-
atift, Kreide. Waidfarben, Gummi und sonstigem mehr oder weniger zerbrechlichen Material, die fiir
Schreib-. Zeichen-. Firb- u. dgl. Zwecke benutzt werden. Fiir das Uberziehen wird eine teigige, beim
Trocknen erhiirtende Masse verwendet, die auf die Mine in bekannter Weise in teigférmigem Zustande
durch Anpressen aufgetragen wird.

Die bisher bekannten Verfahren zum Uberziehen solcher Minen mit teigigen Massen haben den
Nachteil. daB das Erzeugnis, dessen Mine im Verhiltnis zur Uberzugsschicht diinn und wenig wider-
standsfiihig ist, unter Einwirkung der beim Trocknen auftretenden inneren Spannungen Formverdnde-
rungen erleidet und der groBte Teil der Stifte wegen der verbogenen Form und Brechens der itberzogenen
Mine minderwertig. ja unbrauchbar wird. Auch bietet die gleichartige Uberzugsmasse, die, um dem Stift
entsprechende Festiekeit zu geben, ziemliche Hirte besitat, der eingefaliten Mine nicht geniigend
Flastizitit, die bel Stof und Druek, insbesondere beim Schneiden der Masse leicht bricht und rasch
verbraueht wird.

Das Verfahren nach der Erfindung sieht ein Auftragen der (berzugsmasse in der Weise vor,

5 dah auf die Mine vorerst eine diinne. rasch trocknende und nach dem Trocknen geringe Hirte besitzende

Schicht, hierauf eine oder mehrere, im Vergleich mit der vorangehenden dickere und langsamer trocknende,
nach dem Trocknen griBere Hirte besitzende Schichten aufgetragen werden, Wihrend die Gefahr eines
Verziehens beim Trocknen der ersten Schicht durch ihre geringe Stirke sehr verringert ist, begegnet
das Trocknen wiihrend der spiiteren Behandlung bereits dem groBeren Widerstand der in die erste Schicht
eingebetteten Mine und die Formverfinderung beim Trocknen der dickeren &uBeren Schichten wird sehr gering.

Die verhiltnismiBize Weichheit der inneren und die Hirte der duberen Schichten vereint den
Vorteil bestméglichsten Schutzes der Mine gegen StoB und Druck mit den giinstigsten Bedingungen beim
Schneiden der [berzugsmasse (Anspitzen). indem der Widerstand beim Schneiden vom Umfang gegen
den Wern stetig abnimmt. '

Die U"berzugsmasse wird aus den fiir diesen Zweck iiblichen drei Bestandteilen, d. i. organischen
vegetabilischen Materialien, inerten Mineralen und zusammenballenden Materialien zusammengesetzt.
Als beste, den Anforderungen des Troeknens und der Hiirte am meisten entsprechende Masse hat sich ein
Gemisch von ungefihr 30°,, organischem Material (insbesondere fein verteiltes oder pulverisiertes Holz.
aber auch Papier oder Lumpen), bis zu 6°,, inertem Material (insbesondere Magnesiumsilikat, doch auch
Ton, Kalk, Gips) und bis zn 18°, zusammenballendem Material (insbesondere Casein, jedoch auch
Lieselsaures Kali oder Soda. Kleister, Harze, Gummi) erwiesen.

Erfolgt die Auftragung der Uberzugsmassen in zwei Schichten, dann wird die erste, deren Dicke
zweckmiBigerweise ein Viertel der Gesamtdicke des U'berzuges betriizt und deren Trocknen so rasch
als moglich herbeigefiihrt wird am besten nach folgender Zusammensetzung gebildet:

Sdgespine 31, -
Casein 139,
Magnesiumsilikat 3%,
Wasser 230,
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Die zweite Schicht, deren Dicke drei Viertel der Gesamidicke betriiat wird foleend zusammen-
gesetzt:

Ségespiine a2n,
Casein , 18°,
Magnesiumsilikat 3%
Wasser 177,

Diese Massen werden eventuell unter Zuscizupg von Farbsioffen durch Misehen. Umriihren und
Kneten vollstéindig gleichartis gemacht und in Sehichten mittels bekannter Kinrichtungen auf die Mine.
bzw. gegeneinander anceprefit., wobei sie sowohl an der Mi-e, wie auch aneinander nach Antrocknen
haften. '

Wird der Uberzug aus mehr als zwei Schichten gebildet. dann beziehen sich die oben stehenden
Angaben auf die fnnerste und duBerste Schicht. wobei deren Dicken entsprechend geringer bemessen
werden und die Zusanmensetzung und Dicke der Zwischenschichten derari zwischen jene der Grenz-
sehichten gewiihlt wird. daR eine stetige Zunahme des Widerstandes vom Kern gegen den Umfang statt-
findet.

Die nach dem Verfahren herseetellten Stifte besitzen einen leiehten. dem Holz dhnlichen, schleif-
und glasierbaren. aber besser schneidbaren und der eingefaften Mine besseren Schutz gegen StoB und
Druek gewiihrenden Uberzuz, als die bisher bekannten plastischen oder Holziberziige. Thre Herstellungs-
kosten bleiben hinter jenen der Holzfassung betriichlich zuriick und hieten gegeniiber den ['berziigen
mit einer plastizchen Schicht (iroiz dor hoheren IKosten) infolge der giinstigeren Beschaffenheit des
Erzeugnisses wesentlich bessere Wirtschaftlichkeit der Erzeugung und des Gebrauches.

PATENT-ANSPRUCHE:
1. Verfahren zum Umbhiillen von Minen aus Graphit, Farbstift, Kreide, Gummi oder dgl. mit
plastiseher durch Treeknen erhiirtender Uberzugmasse, dadureh gekennzeichnet, daB diese zuniichst in
diinner Schichte und nach erfolgtem Trocknen in einer oder mehreren dicken Schichten auf die Minen

5 aufgebracht wird.

9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB {“berzugsmassen verschiedener
Trockenhiirte in Schichten derart aufeetragen werden, dafi die Dicke u d die Hirte dor trockenen Schichten
gegen den Umfang dex Uberzuges zunehmen.
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