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Die Erfindung betrifft eine VerschluBkappe mit
nachgiebiger Klemmvorrichtung fiir Schreibwerk-
zeuge, wie Fiillfederhalter, die muldenférmig durch-
gebogene, im wesentlichen mit ihren Seitenkanten
auf dem Haltermantel aufliegende Federlamellen
nach Patent 804767 aufweist.

An Stelle der bisher verwendeten VerschluB-
kappen mit Innengewinde, die auf das Fillfeder-
halterende aufgeschraubt wurden, verwendet man
neuerdings Steckkappen, die iiber das Halterende
geschoben werden und dort mittels in der Kappe
angeordneter Federn kraftschliissig  gehalten
werden. Dazu hat man Metallkappen mit Metall-
federn benutzt. Auch hat man Kunststoffkappen
mit einer federnden Innenhiilse aus Kunststoff ver-

wendet. Man hat auch die Kunststoffkappen mit
Metallfedern ausgestattet. Diese wurden in einem
Einsatzkérper der Kunststoffkappe mittels eines
flanschartigen Vorsprunges eingeklemmt. Awuch ist
es bekannt, eine mit Innengewinde versehene und
mit Federzungen ausgestattete Federhiilse mit
einem Einsatzkorper zu verschrauben, der in der
Kappe mittels einer Kopfschraube gehalten wurde.

Es sind auch muldenférmig durchgebogene
Federlamellen in Metallkappen durch Vernieten be-
festigt. Bei allen: bekannter: VerschluBkappen waren
entweder die Federn, soweit sie aus Kunststoff
bestanden, nicht geniigend haltbar, oder sie er-
forderten. besondere Einsatzkérper und eine Be-
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die besondere Arbeitsginge ndtig machten. Auch
war die Federkraft der Federn teilweise so gering,
daB besondere Rasten. oder ringférmige Vorspriinge
angeordnet werden mufiten, hinter die die Federn
formschiliissig eingriffen. ,

Die Erfindung betrifft eine weitere Ausbildung
der VerschluBkappe nach Patent 804 767 mit nach-
giebiger Klemmvorrichtung mit muldenférmig
durchgebogenen, im wesentlichen mit ihren Seiten-
kanten auf dem Haltermantel aufliegenden Feder-
lamellen, die sich dadurch auszeichnet, dafl die
Federlamellen am. hinteren Ende Einziehungen
und/oder Durchbrechungen aufweisen, die im
Innern des Werkstoffes einer aus einem thermo-
plastischen Kunststoff bestehenden Federhiilse so
eingebettet: sind, daB der Werkstoff durch die
Federlamellen hindurchgeht und sie verankert.
Nach einer besonderen Ausfithrungsform der Er-
findung sind die Federlamellen mit ihrem inmeren
Fnde in der Nihe der #uBeren Mantelfliche der
Federhiilse so eingebettet, daf die Federhiilse im
Innern einen Dichtungsrand fiir den Anschlag der
Vorderkante des Fiillfederhalters od. dgl. aufweist.
Die Federhiilse kann im einer Ausnehmung der
VerschluBkappe oder einer darin untergebrachten
Kopfhiilse, vorzugsweise mit PreBsitz oder unter
Befestigung' durch ein Klebemittel, sitzen. Nach
einer anderen Ausfithrungsform der Erfindung sind
die Federhiilse und die Kopfhiilse aus einem: Stiidk,
z. B. durch, Spritzen, zu einer Innenhiilse geformt,
wobei die Innenhiilse an ilrem Kopfende Ver-
ankerungsmittel, z. B. Stifte, aufweist, die in eine
entsprechende Aussparung des VerschluBkappen-
kopfes eingreifen. und die Innenhiilse ini der Ver-
schluBkappel durch eine Kopfschraube od. dgl. be-
festigt ist.

Nach einer besonderen Ausfithrungsform der Er-
findung ist auf der Federhiilse od. dgl. ein Dich-
tungskragen angeordnet, der zweckmiBig so ge-
formt ist, daB er den Fiilthaltervorderteil auBen
mittig schlieBend uwmgibt. Der Dichtungskragen
kann Ringnuten: oder Ringleisten od. dgl. aufweisen,
die sich in entsprechende Ausbildungen des Fiill-
haltervorderteiles dichtend legen konnen, Vorzugs-
weise ist die Federhiilse und/oder der Dichtungs-
kragen aus einem Elastomeren hergestellt.

In der Zeichnung sind einige Ausfithrungsformen
der Erfindung beispielsweise veranschaulicht.

Fig. 1 zeigt schaubildlich drei Federlamellen, in
einer Federhiilse befestigt;

Fig. 2 ist ein Schnitt in Richtung 4-B nachFig. 1
in vergrofertem MafBstaby;

Fig. 3 zeigt eine Federlamelle im Lingsschnitt;

Fig. 3a ist ein Schnitt in Richtung C-D nach
Fig. 3; in . ]

Fig. 4 ist ein Schnitt durch eine VerschluBkappe
mit eingesetzter Federhiilse dargestellt;

Fig. 5 zeigt eine andere Ausfithrungsform nach
Fig. 4 fiir eine Metallverschlufkappe mit einge-
setzter Kopfhiilse;

- Fig. 6 zeigt eine andere Ausfithrungsform in

teilweisem Schnitt, wobei die Federhiilse und die

Kopfhiilse ats einem Stiick hergestellt sind;

Fig. 7 ist eine Ansicht in Richtung X nach Fig. 6
auf die Stirnfliche der Kopfhiilse;

Fig. 8 zeigt eine Ansicht in Richtung X nach
Fig. 6 auf die Stirnfliche der Metallhiilse mit ein-
geschobener ~Kopfhiilse, - jedoch ohne Kopf-
schraube; in

Fig. g ist eine andere Ausfithrungsform einer
VerschluBkappe im Schnitt dargestellt, wobei die
Federhiilse mit einem Dichtungskragen versehen

ist;

Fig. 10 zeigt die Federhiilse nach Fig. 9 im
Schnitt; in

Fig. 11 ist eine VerschluBkappe mit Federhiilse
dargestellt, deren Dichtungskragen mit Dichtrillen
ausgestattet ist; :

Fig. 12 zeigt eine Federhiilse mit Befestigungs-
zapfen in teilweisem Schnitt; in

Fig. 13 ist die Federhiilse nach Fig. 12 in einer
VerschluBkappe in vernietetem Zustand dargestellt.

Wie aus Fig. 1 bis 4 hervorgeht, sind die Feder-
lamellen; 2, die #hnlich wie nach Patent 8o4 767
muldenférmig gestaltet sind, so daB sie im wesent-
lichen nur mit ihren Seitenkanten auf dem Halter-
mantel aufliegen, mit ihren inneren Enden 14 in
den. Werkstoff einer Federhiilse 15 eingebettet. Die
Federlamellen 2 sind zu diesem Zweck an ihrem
Ende 14 mit Einbiegungen oder Durchbrechungen
17 versehen, so da der Hiilsenwerkstoff durch den
UmriB der Federlamellen 2 hindurch verbunden
und dadurch das Federende 14 in der Federhdlse
15 fest verankert ist. DieFederenden14 sind. zweck-
miBig nahe dem duberen Umfang, also dem. Mangel
der Federhiilsel 15, eingebettet, so dafl die Feder-
hiilse 15 innen einen, Dichtungsrand 16 aufweist, auf
den sich die Vorderkante des Fiilthalters od. dgl.
dichtend und als Anschlag legen kann. Die Feder-
lamellen 2 sind zweckmifig etwas nach aufen ge-
spreizt, so daB sie mit ihren &uferen Enden etwas
auseinander stehem. - R

Das Einbetten der Federenden 14 geschieht am
besten in einen erhirtenden, z.B. einen thermo-
plastischen Kunststoff durch: Spritzen, Pressen
od. dgl. Als Werkstoff fir die Federhiilse eignen
sich beispielsweise Phenolformaldehydharze, Cellu-
losederivate, Polymerisate, Polykondensate oder
andere warmplastische Kunststoffe, wie Polystyrol,
Polyvinylverbindungen, Polyamide, Polyithylen-
verbindungen und andere KunstharzpreBstoffe.
Aber auch vulkanisierbare Massen, wie Kautschuk,
sind geeignet. Es kann jedoch, wie noch erwihnt
werden wird, auch ein Elastomeres als Werkstoff
verwendet werden.

Nach der vorliegenden Erfindung liegen die
Federlamellen 2 fest, im Gegensatz zu der 16sbaren
Lagerung in einem EinsatzkGrper nach Patent
804 767. Auch 148t sich die Federhiilse 15 in ihren
AbmaBen kleiner gestalten als der Einsatzkorper.
Die Federhiilse 15 wird mit Prefsitz oder unter
Verklebung durch ein Bindemittel in einer Aus-
nehmung 18 der VerschluBkappe 1 aus Kunststoff
befestigt, wie aus Fig. 4 zu ersehen ist.

Die Federhiilse 15 kanm bei VerschluBkappen 19
aus Metall aber auch in der Ausnehmung 18 einer
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Kopfhitlse 20 (Fig. 5 und 6) befestigt sein, die
durch Einschrauben einer Kopfschraube 24 od. dgl.
in eine Gewindebohrung 21 in der Metallhiilse 19
befestigt wird. Mit 26 ist ein: Metallring bezeichnet,
der als Verstirkung oder als Zierring am offenen
Ende der VerschiuBkappe 1g angebracht ist.

Bei der Verwendung von metallischen Verschlufi-
kappen 19 kdnnen, wie in Fig. 6 dargestellt ist, die
Federhiilse und die Kopfhiilse auch aus einem ein-
zigen Stiick, einer Innenhiilse 27, bestehen. Diese
Innenhiilse 27 138t sich ebenfalls durch Spritzen
od. dgl. in einfacher und wirtschaftlicher Weise
herstellen.

Die Kopfhiilse 20 oder die Innenhiilse 27 konnen
an ihrem Kopfende 31 Verankerungsmittel, z. B.
Stifte 22, tragen (Fig. 6 bis 8), wihrend die Ver-
schiuBkappe 19 im Hiilsenkopf 23 entsprechende
Aussparungen zur Aufnahme dieser Stifte 22
(Fig. 8) aufweist. Wird in die Gewindebohrung 21
der Gewindezapfen 25 einer Kopfschraube 24 ein-
geschraubt, so wird die Kopfhiilse 20 bzw. die
Innenhiilse 27 in der Metallhiilse 19 fest und gegen
Verdrehung gesichert gehalten.

Statt der dargestellten Blattfedern konnen auch
andere geeignete Klemmittel, wie Federringe
od. dgl., verwendet werden. Auch konnen die
Klemmittel in Bunde, Nuten od. dgl. einrasten.

Nach einer besonderen Ausfithrungsform der
Erfindung ist die Federhiilse 15 oder die Innenhiilse
27 mit einem Dichtungskragen 28 versehen, der sich
hiilsenartig' nach der offenen Seite der Verschluf-
kappe 1 zu erstreckt und der eine solche lichte
Weite aufweist, da er das Vorderende 29 des Fiill-
halters dicht schlieBend umfafit. Dabei ist es vor-
teilhaft, die Federhiilse 15 oder die Innenhiilse 27
mit dem Dichtungskragen 28, oder wenigstens den.
Dichtungskragen 28 aus einem Elastomeren herzu-
stellen, also aus einem elastischen oder nachgie-
bigen Kunststoff, wie Kautschuk, Kunstkautschuk,
Polyithylen, Polymerisaten: von Butadien, Chloro-
pren, Isobutylen, Polyvinylchlorid, Polysulfiden
(Thioplasten), Polyamiden od.dgl. Dabei ist die
Festigkeit so zu bemessen, daf} die Federhiilse 15
eine geniigende Steifigkeit, aber an ihrem Dich-
tungsrand 16 und jhrem Dichtungskragen 28 eine
geniigende Weichheit oder Elastizitit aufweist, so
daB sich die Dichtflichen nachgiebig an das Fill-
haltervorderteil 29 anlegen. Zur Verbesserung der
Dichtung kann der Dichtungskragen 28 mit Ring-
nuten, Ringleisten 30 od.dgl. versehen sein, die
sich in entsprechende Aussparungen des Fiillhalter-
vorderteiles 29 legen konnen. Die mit Feder-
lamellen 2 versehene Federhiilse 31 besitzt einen
Zapfen 32, der beim Einbau in die Verschluf-
kappe 1 durch eine: Bohrung 33 des Bodens 34 ragt.
Das aus der Bohrung 33 herausragende Ende des
Zapfens 32 ist so lang, daB es durch Verformung
nach Art eines Nietes zu einem Kopf 35 ausgebildet
werden kann, wodurch die Federhiilse 31 in der
VerschluBkappe 1 gehalten wird.

Die Herstellung der erfindungsgemafBen Steck-
oder Klemmkappe ist einfach. Die Federlamellen
werden in einem Arbeitsgang durch Spritzen in der

Federhiilse so befestigt, da sie sich nicht ldsen
kénnen. Da die Federlamellen zur Befestigung
keitier Verformung oder Hitzebehandlung ausge-
setzt werden, konnen sehr gute Federstihle ver-
wendet werden, so daB die Federlamellen eine
weiche, aber kraftige Federung ergeben.

PATENTANSPRUCHE:

1. VerschluBkappe mit nachgiebiger Klemm-
vorrichtung fiir Schreibwerkzeuge, wie Fiill-
federhalter, mit muldenférmig durchgebogenen
Federlamellen, die im wesentlichen mit ihren
Seitenkanten auf dem Haltermantel aufliegen,
nach Patent 804 767, dadurch gekennzeichnet,
daB die Federlamellen am hinteren Ende (14)
Einziehungen und/oder Durchbrechungen (17)
aufweisen, die im Innern des Werkstoffes einer
aus einem thermoplastischen Kunststoff be-
stehenden Federhiilse (15) so eingebettet sind,
daB der Werkstoff durch die Federlamellen. (2)
hindurchgeht und sie verankert.

2. VerschluBkappe nach Anspruch 1, dadurch
gelcennzeichnet, daf die Federlamellen (2) mit
ihrem inmeren, Ende (14) in der Nihe der
auBeren, Mantelfliche der Federhiilse (15) so
eingebettet sind, daB die Federhiilse (15) im
Innern; einen Dichtungsrand (16) fiir den An-
schlag der Vorderkante des Fiillfederhalters
aufweist.

3. VerschluBkappe nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daf die Federhiilse
(15) in einer Ausnehmung (18) der Verschluf-
kappe (1) oder einer darin untergebrachten
Kopfhiilse (20), vorzugsweise mit Prefisitz oder
unter Befestigung durch ein-Klebmittel, sitzt.

4. VerschluBkappe nach Anspruch 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Federhiilse (15)
und die Kopfhiilse (20) aus einem Stiick, z. B.
durch Spritzen, zu einer Innenhiilse (27) ge-
formt sind und die Innenhiilse (27) am ihrem
Kopfende Verankerungsmittel, z. B. Stifte (22),
aufweist, die in eine entsprechende Ausnehmung
des VerschluBhiilsenkopfes (23) eingreifen und
die Innenhiilse (27) in der VerschluBkappe (1)
durch eine Kopfschraube (24) od. dgl. be-
festigt ist.

5. VerschluBkappe nach Anspruch 1 bis 4, ge-
kennzeichnet durch einem auf der Federhiilse
(15) od. dgl. angeordneten Dichtungskragen
(28), der zweckmiBig so geformt ist, daB er den.
Fiillhaltervorderteil (29) auBen, mittig und
dichtend. schliefend umgibt.

6. VerschluBkappe nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, da der Dichtungskragen (28)
mit Ringnuten bzw. Ringleisten (30) ausgestattet
ist, die sich in entsprechende Ausbildungen
des Fillhaltervorderteiles (29) dichtend legen
kénnen.

7. VerschluBkappe nach Anspruch. 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daB die Federhiilse (15)
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und/oder der Dichtungskragern (28) aus einem Verformung zu einem Kopf (35) umgestaltet
HElastomeren bestelit. werder kannn, < ———
8. VerschluBkappe nachy Anspruch 1 und 2; Angezogene Druckschriften:
dadurch gekennzeichnet, daf die Federhiilse | FranzosischePatentschriften Nr. g22 826, 944 423,
5 (31) mit einem Zapfem (32) versehemn ist, der | 992 128;.
durch eine Bohrung (33) im Boden (34) der britische Patentschrift Nr. 619 349;

VerschluBkappe (1) ragt und dessers Endedurch |  USA.-Patentschrift Nr. 2 314 563.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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