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La présente invention concerne les porte-
plume 3 réservoir & remplissage automati-
que du type comportant un piston destiné &
étre déplacé d’un mouvement de va-et-vient
3 Pintérieur du perte-plume au moyen d’yne
tige, de telle sorte que Vencre soit aspirée
A Dintérieur du porte-plume lorsque le pis-
ton monte et passe sur ’autre coté du piston
pendant que celui-ci descend.

L’objet de Pinvention de prévoir un mode
de construction perfectionné des porte-plume
3 réservoir du type préeité tout en amélio-
rant Vétanchéité.

Suivant 1’invention, le piston comporte
une bague montée librement sur un prolon-
gement de la tige du piston et pouvant se
déplacer sur ce prolongement dans le sens
axial entre deux butées, le mouvement de
cette bague étant effectué par son contact
avee la paroi intérieure du réservoir, de
facon A permettre & Tencre de passer d’'un
des cbtés du piston vers autre.

TLe prolongement de la tige du piston peut
avoir une forme conique et s’ajuster dans
un logement de forme correspondante préva
dans le passage par lequel Y’encre passe vers
la plume.

T’invention sera mieux comprise & 1’aide
des dessins annexés sur lesquels on a repré-
sentd, A titre d’exemple, deux modes de réa-
lisation suivant 1’invention.

Prix du fascicule

— Publié le 21 juin 1934.

La figure 1 est une coupe longitudinale
d’un mode de construction d’un porte-plume
suivant Pinvention.

La figure 2 est une vue semblable & celle 35
de la figure 1 montrant le piston dans une
autre position.

La figure 3 est une vue de détail.

La figure 4 est une coupe d’un autre mode
de réalisation d’un porte-plume suivant I'in- 4o
vention.

La figure 5 est une vue semblable 4 celle
de 1a figure 4 montrant le piston dans une
autre position,

La figure 6 est une vue de détail.

La figure T est une vue en perspective de
1a bague du piston.

En se référant d’abord aux figures de 1
a 3, on voit que le porte-plume est constitué
par une enveloppe @ dans laquelle est vissé,
d’une part, un bout b recevant la plume et,
d’autre part, un bouton c¢. A Tintérieur du
réservoir ¢ est prévue une garniture ou un
sac en caoutchouc d. On voit en e la tige du
piston fixée au bouton ¢. L'extrémité de la
tige e opposée & celle qui est fixée au bouton
¢ présente un prolongement f sur lequel est
montée librement une bague g. Le mouve-
ment axial de cette bague est limité par deux
butées % et j. L’extrémité du prolongement
f a une forme conique ainsi qu’on le voit
en k et peut pénétrer dans un logement de
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forme correspondante I prévu dans le passage
m par lequel 1'encre se dirige vers la plume.
Afin de remplir le porte-plume suivant

- Vinvention, on place la plume dans Pencrier,

o

10

20

30

50

on dévisse le bouton ¢ et on tire progressi-
vement 1a tige e vers le haut. Lorsqu’on pro-
céde de la sorte, la bague g venant en contact
avee la garniture d se déplace axialement
jusqu’d ce qu'elle vienne buter contre la
butée j. L’air qui se trouve i I’intérieur du

réservoir s'échappe par P'espace n situé entre

1a bague g et le prolongement f.

Lorsque 1a tige e a été tirée jusqu’au bout
on la repousse vers I'intérieur ce qui pro-
voque un déplacement axial de la bague g,
par rapport 4 la tige, déplacement qui con-
tinue jusqu’d ce que cette bague vienne bu-
ter contre la butée i et ferme Torifice
d’échappement d’air n. Lorsque le mouve-
ment de la tige continue, il se crée un vide
a Vintérieur du réservoir jusqu'a ce que la
bague g dépasse la garniture d, aprds quoi
Pencre pénétre dans le réservoir.

Lorsque 1e bouton ¢ est vissé & fond, ainsi .

qu'on le voit figure 1, la partie conique %
du prolongement de la tige pénétre dans le

logement [ et ferme d’une manidre étanche

le passage d’extrémité m, ce qui empéche
toutes fuifes.

En se référant aux figures de 4 4 7, on
voit que la construction du porte-plume sui-
vant ce mode de réalisation est sensiblement
la m@me que celle des figures de 1 & 8, avee
cette différence que le prolongement f de
la tige ¢ a une forme différente et que la
bague g peut pivoter tout en pouvant se
déplacer dans le sens axial. Le prolongement
f' de la tige ¢ présente une gorge p d’'un
diamétre rétréei, sur laquelle est montée
librement une bague g~

Ainsi qu'on le voit sur 1a figure 7, cette
bague présente deux saillies diamétralement
opposées 0-o0 destinées & agir en combinaison
avec la butée j lorsque la bague se déplace
vers cette butée, en provoquant le pivotement
de 1a bague.

Afin de remplir le réservoir, on place la
plume dans Pencre, on dévisse le bouton ¢
et on tire progressivement la tige. De cette
facon 1a bague ¢*, en venant en contact avee
la garniture d, est déplacée axialement jus-
qu'a ce qu'elle vienne buter contre Vextré-
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mité k et pivote, ainsi qu’on le voit sur la
figure 4. '

L’air qui se trouve 4 Vintérieur du réser- !

voir s'échappe entre la bague g et la garni-
ture d. Aprés avoir tiré la tige jusqu'au
bout, on la repousse vers I'intérieur grice a
quoi la bague g* se trouve ramenée dans sa
position normale et se déplace axialement
jusqw’a ce qu’elle vienne buter contre ia
butée h. Lorsqu’on continue 2 déplacer la
tige vers l'intérieur, un vide est créé a 1'in-
térieur du réservoir jusqu’a ce que la bague
g* dépasse la garniture d, aprés quoi ’encre
pénétre dans le réservoir.

RESUMB,

L’invention a pour objet :

1° Un porte-plume & réservoir & remplis-
sage automatique eomportant un piston pou-
vant se déplacer d’un mouvement de va-et-
vient & Yintérieur du réservoir, caractérisé
par le fait que le piston porte une bague
montée librement sur un prolongement de la
tige du piston et pouvant se déplacer d’un
mouvement axial entre deux butées, le mou-
vement relatif de cette bague étant di a
son contact avee 1a paroi intérieure du réser-
voir afin de permettre 4 1air de sortir du
réservoir pendant la course du piston vers
Textérieur. )

2° Un mode de réalisation dans lequel on
laisse un espace annulaire entre la bague
précitée et le prolongement de 1a tige du pis-
ton, de fagon & permettre & T'air de s’échap-
per du réservoir pendant le déplacement du
piston vers Pextérieur.

8° Une variante de réalisation dans la-
quelle le réservoir est revétu intérieurement
d’un revétement ou d’un sac en caoutchoue
avec le bord duquel peut venir en contact 1a
bague mobile.

4° Un mode de construction dans lequel
Pextrémité de 1a tige du piston a une forme
conique et peut pénétrer dans un logement
de forme correspondante prévu dans le pas-
sage par lequel I'encre se dirige vers la
plume pour fermer ce passage.

5° Une variante de construction dans la-
quelle 1a bague peut d’une part, &tre dépla-
ede dans le sens axial et, d’autre part, ’in-

cliner de facon & permettre & Vencre de
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passer entre la bague et la paroi intérieure | de préférence, dans ce but deux saillies dia-
du réservoir pendant que le piston est dé- | mdtralement opposées.
placé vers Vextérieur, la bague présentant,
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