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La présente invention s’applique aux porte-
plumes réservoirs du type dans lequel Iaction
capillaire est seule utilisée pour remplir d’encre
le réservoir, pour y maintenir l'encre et pour
alimenter, avec I'encre du réservoir, la surface des-
tinée & écrire quand le porte-plume est en fonc-
tionnement, une partie du réservoir é&tant conte-
nue dans la partie cylindrique du porte-plume
et l'autre partie étant contenue dans le bec du
porte-plume.

On a déja proposé pour ce type de porte-plume
réservoir d'installer dans le réservoir une matiére
de remplissage incapable en elle-méme d’absorber
encre et présentant des parois relativement fixes
et rigides qui forment un espace destiné i emma-
gasiner U'encre par capillarité. De méme on a
également proposé demployer comme matiére de
remplissage une masse poreuse d’une maticre solide
qui, en elleméme n’absorbe pas I’encre. Ces ma-
tieres de remplissage sont coiteuses a produire et
a installer dans les porte-plumes.

On a également proposé d’autres porte-plumes
du méme type dans lesquels le réservoir est rem-
pli avec une matiére qui peut absorber Iencre,
de la cellulose ou du coton par exemple. On a
constaté que ces remplissages perdent progressi-
vement leur capacité d’absorption pendant I'exis-
tence du porte-plume,

On a proposé pour les porte-plumes dans les-
quels le remplissage est constitué par une matiére
non absorbante que cette matiére soit sous la
forme d'une feuille enroulée en spirale qui occu-
perait toute la longueur du réservoir. Dans dautres
types de porte-plumes, on a proposé que la ma-
tiere de remplissage soit constituée par une pile
de rondelles découpées dans un tissu fait de coton”
tissé. :

La présente invention a pour objet de fournir
un porte-plume relativement peu cofiteux mais trés
efficace qui sera capable de recevoir une pleine
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charge d’encre pendant toute la durée d’une longue
existence.

Conformément & I'invention, le porte-plume
réservoir de ce type comprend une partie de son
réservoir, située dans la partie cylindrique du
porte-plume, remplie d’un tissu formé par des
fibres qui en elles-mémes sont incapables d’absor-
ber D’encre.

Il est préférable de remplir également la partie
du réservoir qui se trouve dans le bec du potte-
plume avec un tissu semblable, les deux remplis-
sages étant en contact 'un avec P’autre : de plus
on prévoit en général une méche faite de fibre
tressée ou tissée qui est é&galement en contact
étroit avec le bec du porte-plume ainsi qu’avec au
moins le remplissage dans la partie du réservoir
qui se trouve & I'intérieur du bec. Les fibres de
cette méche peuvent &tre capables d’absorber
Pencre mais il est préférable qu’elles soient incapa-
bles d’absorber I’encre.

Dans une réalisation recommandée de I'inven-
tion, le tissu qui remplit la partie du réservoir
& Pintérieur de la partie cylindrique du porte-
plume est constitué par un trés grand nombre de
rondelles empilées les unes au-dessus des autres
tandis que le remplissage de la partie qui se
trouve dans le bec est constitué par une longueur
de tissu enroulée en spirale. Il est avantageux
que la pile de rondelles soit maintenue en place
entre une butée prévue a Dextrémité du réser-
voir éloignée du bec et une bague de retenue qui
est introduite dans la partie cylindrique aprés
la pile de rondelles. Une bague de retenue sem-
blable peut également étre interposée entre la pile
de rondelles et la butée.

De préférence, la rondelle de tissu qui consti-
tue la rondelle exiréme de la pile sera fixée a la
bague de retenue avant que celle-ci ne soit mise
en place. par une soudure par exemple ou par
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un collage fait avec un adhésif ou un ciment
appropriés.

-Le tissu employé a des mailles relativement
larges et peut avoir éié fabriqué par un tissage,
un iricotage ou tout autre procédé approprié, les
fibres étant d'un numéro trés fin ou d’un denier
bas et &tant employées soit sous la forme de mono-
filaments (ce qui est préférable) ou sous la forme
de filés.

Une fibre irds satisfaisante & ce point de vue est
composée de nylon et le tissu fabriqué avec cette
fibre est de préférence un tricot fait de mono-
filaments.

Il est nécessaire de prévoir un dispositif permet-
tant a Pair de passer librement enire I’espace dans
le réservoir et l'atmosphére. Ce dispositif est
constitué par un petit orifice d’admission de air
ménagé dans la paroi de la partie cylindrique du
porte-plume et s’ouvrant dans une chambre d’air
au-dessus de D’extrémité du remplissage capillaire
qui est éloignée du bec du porte-plume. La sur-
face en section transversale de la chambre dair
est telle que l'encre ne puisse pas y former un
ménisque stable. Un écran pour empécher I'ac-
cés de Pencre dans lorifice d’air peut &we prévu
sous la forme d'un petit tube installé dans cet
orifice.

Une forme de réalisation de I'invention va main-
tenant étre décrite d'une facon plus détaillée, 2 titre
d’exemple, avec références aux dessins annexés
dans lesquels :
 La figure 1 est une coupe longitudinale du porte-
plume, le capuchon de ce porte-plume n’ayant pas
été représenté;

. La figure 2 est une coupe & plus grande échelle
prise sur la ligne II-II de la figure 1;

La figure 3 est une coupe longitudinale partielle,
également & plus grande échelle, et représente
Pouverture de la partie cylindrique du porte-
plume aprés que la partie du bee de celui-ci a
été enlevée;

La figure 4 est une coupe longiiudinale d’une
bague de retenue qui sera installée dans Pouver-
ture de cetie partie cylindrique;

- La figure 5 est une vue, en direction axiale,
a2 une plus grande échelle, du bec du porte-
plume;

La figure 6 est une vue en plan & plus grande
échelle de ce bec;

La figure 7 est une section transversale de la
partie du bec du porte-plume, cette section é&tant
prise sur la ligne VII.VII de la figure 8 et inver-

sement la figure 8 est une coupe prise sur la

ligne VIII-VIII de la figure 7, le bec, la meéche et
le remplissage capillaire é&tant omis dans les
figures 7 et 8.

Le porte-plume comprend une partie cylindri-
que 1 fermée & une extrémité par un bouchon
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métallique 2 et une partie formant bec 3 qui est
vissée dans Pauire extrémité de cette partie cylin-
drique et qui porte & son extrémité libre la
plume 4. Le chiffre de référence 5 désigne une
bague métallique interposée entre le bec et la
partie cylindrique et destinée & venir en prise avec
le capuchon (non représenté) du porie-plume
quand ce capuchon est mis en place pour protéger
la plume.

Le bec 3 qui peut é&tre constitué par un moulage
d’une matiére thermoplastique telle que le poly-
styréne comporte une partie creuse dans la paroi
de laquelle sont prévues des rainures ou canne-
lures de faible profondeur 6 (voir fig. 2). La par-
tie antérieure ou exirémité libre de ce bec est pleine
et comporte un passage axial 7, de faible section
transversale ainsi qu'une fente longitudinale 8
dont la forme en section fransversale croit sensi-
siblement (voir fig. 5 et 7). Le passage 7 et la
fente 8 partent de Dexirémité 3z du bec qui de
préférence est biseautée comme on le voit 4 la

figure 1 pour s'ouvrir 4 leurs extrémités inté-

rieures dans la cavité constituée par la partie
arriére du bec. ,

A Textrémité intérieure de la fente 8, deux
saillies de faible épaisseur 8a (voir figures 7 et 8)
peuvent s’engager dans des échancrures 4a formées
dans les bords longitudinaux de la plume 4 quand
celle-ci est engagée dans la fente 7 avec sa pointe
pour écrire faisant saillie.

Dans cette fente 8, au-dessus de la face supé-
rieure de la plume 4 est également disposée une
méche étroite 9 qui couvre la plus grande partie
de la largeur de la plume {voir figure 5) et qui
g'étend depuis Pextrémité libre de la partie formant
bec du porte-plume jusqu'i Pautre extrémité de
cetie partie, la partie de la méche qui se trouve
dans la fente § étant quelque peu comprimée entre
la paroi supérieure de la fente et la paroi supé-
rieure de la plume 4.

La cavité qui se irouve & Pextrémité postérieure
du bec 3 est remplie par un tissu fait d'un tricot
de nylon d’une certaine longueur enroulée d’ume
facon serrée, 10. Ce tricot enroulé, 3 une extrémité,
vient s'appuyer conire la face intérieure de Pextré-
mité libre du bec et a autre extrémité fait caillie
légérement au-deld de Textrémité filetée de ce
bec.

La meéche 9 est installée entre le tricot roulé 10
et les cannelures 6 avec son extrémité libre repliée
en fravers de la face terminale du tricot roulé et
enfoncée entre ce tricot roulé et la surface inté-
rieure du bec {voir figures 1 et 2.

La partie cvlindrique du porte-plume 1 comporte
un espace formant réservoir 11 qui s’étend depuis
son ouverture filetée jusqu'a som extrémitd fermée
et qui se lermine par un épaulement annulaire de
trés faible dimension 12 qui réunit sa parei 3 la
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paroi de la chambre d’air 13 qui elle-méme occupe
le reste de la longueur de la partie cylindrique et
présente un diameétre inférieur au diamétre du
réservoir. Un orifice latéral d’admission d’air =st
prévu A cdté de I'épaulement 12 et a la forme d’un
tube de matiére plastique 14 percé d’une trés petite
ouverture et inséré dans une ouverture 15 qui tra-
verse la paroi de la partie cylindrique, dans la
chamhre d’air ce tube se prolongeant radialement
vers D'intérieur pour s’arréter & VTaxe du porte-
plume ou prés de cet axe.

Dans le réservoir 11 est installée une pile de
rondelles 16 découpées dans un tricot de nylon
ayant les mémes propriétés que le nylon qui a été
emplové pour la partle enroulée 10 installée dans
le bec. La pile de rondelles est maintenue en place,
sous une pression axiale, entre deux hagues de
retenue 17 : I'une de ces bagues est supporiée par
Iépaulement 12 et I'autre est comprimée dans L'ou-
verture de cette partie cylindrique 1 aprés l'intro-
duction des rondelles. De préférence cette rondelle
est assujettie par une pression mais si on le désire
elle peut étre fixée par un ciment. Les bagues 17
sont faites avec un matériau thermoplastique et
une rondelle de tissu 16 est fixée a chacune des
bagues avant introduction dans la partie cylin-
drique. Cette rondelle peut étre soudée par la
chaleur ou collée par un adhésif ou un ciment
appropriés. La pression appliquée 3 la pile de
rondelles 16 est telle que la partie centrale des
rondelles qui sont immédiatement voisines des
bagues de retenue 17 correspondantes est amenée a
faire saillie a travers Touverture de la bague.
Cela a été représenté pour la bague supérieure
a la figure 1 et pour la bague inférieure 3 la
figure 3.

Gréce a cette saillie produite a {entrée du réser-
voir, le rouleau de tissu 10 installé dans le bec 3
du porte-plume zera en contact certain avec la ron-
delle terminale de la pile quand le porte-plume est
monté, la longeur du rouleau de tissu étant telle
que son extrémité fera saillie dans Pouverture
dans la bague de retenue inférieure et poussera
en arriére les parties en saillie des rondelles
extrémes 16 de la pile (voir figure 1).

De préférence, le bord exiérieur du rouleau de
tissu sera rebaitu sur lui-méme vers Iintérieur
lorsque P’enroulement est terminé (ainsi que cela
est représeniée en 10 a la figure 2) et que le rou-
leau est introduit dans le bec du porie-plume, sa
double épaisseur longitudinale étant disposée de
fagon & porter sur la meéche 9.

La méche 9 peut étre une méche de coton tressé
qui, originairement, est produite sous la forme
tubulaire mais qui doit &re aplatie au moyen d’un
rouleau avant d’étre employée. La pression utilisée
pour aplatir cette méche doit étre trés forte, de
sorte que la méche sera fortement comprimée et

[1.207.795]
deviendra assez raide, ce qui permet les opérations
de montage. De préférence, 'extrémité de la méche
qui se trouve a 'extrémité du hec sera traitée de
fagon & éviter qu’elle ne s’effiloche, par exemple
par un enduit de vernis a l’acétate de cellulose
exécuté sur son exirémité,

Tl est néanmoins préférable que cette méche 9
soit constiluée de fibres qui en ellesmémes sont
incapables d’absorber de l’encre, par exemple des
fibres de nylon tressées. Dans ce cas, le risque
d’effilochage de Pextrémité sera supprimé, si on
chaufle les extrémités des fibres pour les amener
a adhérer ensemble, par exemple en employant
une lame coupante chauffée lorsqu’on découpe la
longueur voulue de méche. S

Le dos du bec 4 (voir figure 6) peut recevoir
des rainures peu profondes 46 qui partent du voi-
sinage des bords longitudinaux et s’étendent jus-
qu’d la fente du bec 4c, ces rainures étant inclinées
vers Dintérieur dans la direction de la pointe du
bec (qui plus tard peut étre équipée d’une pointe
de métal dur 45, diridium par exemple). La méche
9 doit étre en contact avec le dos de ce bec 4 sur
toute la largeur de cette surface rainurée.

La surface en section transversale de la chambre
d’air 13 doit étre telle que ’encre ne peut pas for-
mer un ménisque stable dans cette chambre
d’air.

La chambre, de plus, doit avoir un volume suffi-
sant pour pouvoir recevoir tout ou au moins la
majeure partie de la charge totale d’encre qui peut
étre absorbée par les remplissages 10 et 16.

On doit comprendre que la longueur de la pile
de rondelles 16 sera choisie suivant la nature capil-
laire du tissu employé, c’est-d-dire la dimension des
mailles et I'intervalle entre les disques de fagon
que le porte-plume ne puisse pas étre rempli a
I'excés quand le bec de ce porte-plume est plongé,
de la quantité voulue, dans un encrier. Normale-
ment le bec ne doit pas ére enfoncé de plus de la
moitié de sa longueur et ’arrangement conforme a
Iinvention est tel que lencre sera élevée jusqu’a
Pextrémité supérieure de la pile de rondelles par
action capillaire. Etant donné qu’il n’est pas pos-
sible qu’il se forme un ménisque stable dans la
chambre d’air, il n’y a pas de danger d’un rem-
plissage en exces, méme si le bec a éé profondé-
ment enfoncé dans lencrier.

Un tissu convenable pour les matiéres de rem-
plissage 10 et 16 est un tissu de nylon tricoté dont
les ctes sont espacées d’environ 0,635 mm tandis
que les filaments sont des monofilaments ayant une
épaisseur de 0,0254 mm. '

Un porte-plume tel qu’il vient d’étre décrit peut
aisément &tre rempli d’encre (jusqu’au haut du
réservoir 11) si ’on plonge simplement le bec dans
un encrier. Quand Dencre dudit porte-plume a été
épuisée par Décriture, le porte-plume peut &tre
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“rempli de la méme manidre et la quantité d’encre
aspirée 4 chaque remplissage ne varie pas sensible-
ment pendant toute 'existence du porte-plume.

Du moment ot la pointe de 1a fente du bec peut
étre mise en contact avec la surface sur laquelle
on doit écrire, le porte-plume chargé d’encre écrira.
méme si cette surface est de nature non capillaire.
11 est en conséquence désirable que cette pointe du
bec soit exécutée avec beaucoup de soin de facon
a obtenir ce résultat. Il est également désirable
pour avoir P'usage le plus satisfaisant que le bec
soit relativement raide de fagon a ce que les poin-
tes de ce bec ne s’écartent pas de facon substan-
tielle sous la pression qui est exercée sur elles pen-
dant Décriture.

En raison du diamétre proportionnellement
grand de la chambre d’air, 'encre qui pourrait étre
précipitée dans cette chambre d’air hors du réser-
voir sous I'action d’un choc peut s’écouler libre-
ment dans Ia chambre et quand le porte-plume est
de nouveau mis dans la position d’écriture encre
retournera dans le remplissage capillaire du
réservoir.

Etant donné que Pextrémité du petit tube
d’admission d’air se trouve trés sensiblement sur
Paxe de la chambre d’air, il n’y a pratiquement
aucun risque que lencre puisse accéder dans ce
tube.

Les rainures sur le dos du bec, lorsqulelles exis-
tent, permettent un écoulement légérement supé-
rieur de I'encre enire la méche et la pointe pour
écrire du bec par rapport a Pécoulement obtenu
lorsque le dos du bec est uni.

RESUME

1. Porte-plume réservoir du type dans lequel
Paction capillaire est seule utilisée pour remplir
d’encre le réservoir, pour y maintenir encre et
pour alimenter avec I’encre du réservoir la surface
destinée & écrire quand le porte-plume est en fone-
tionnement, une partie du réservoir étant contenue
dans la partie cylindrique et Pautire dans Ie hec du
porte-plume, caractérisé par le fait que la partie
du réservoir qui se trouve dans la partie cylindri-
que du porte-plume est remplie avec un tissu fait
de fibres qui ellessmémes sont incapables d’absorber
Pencre.

2. Formes de réalisation d’un porte-plume réser-
voir suivant 1, caractérisées par les points suivanis
considérés isolément ou en combinaison :

a. La partie du réservoir qui se trouve dans le
bec du porte-plume est également remplie avee un
tissu fait de fibres qui elles-mémes sont incapables
d’absorber Pencre, les deux matiéres de remplis-
sage étant en contact;

b. Une méche de fibres tressées ou de fibres tis-
sées est installée en étroit contact avec le bec du
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porte-plume et aussi avec la matidre de remplis-
sage dans la partie cylindrique du réservoir du
porte-plume;

c. Une méche est en éiroit contact avec le bec
du porte-plume et aussi avec au moins la matiére
de remplissage dans le bec du porte-plume;

d. Les fibres de la méche sont elles-mémes inca-
pables d’absorber I'encre;

e. Le tissu qui remplit la partie cylindrique du
réservoir se présente sous la forme d'un grand
nombre de rondelles empilées les unes au-dessus
des autres;

f. La partie du réservoir qui se trouve dans le
bec du porte-plume est remplie par une longueur
de tissu enroulée en spirale; .

g. Le tissu employé présente des mailles relati-
vement laches et les fibres en sont d'un numéro
trés fin;

h. Les fibres sont constituées par des monofila-
ments de nylon:

i. Le tissu est un tricot de monofilaments;

j- Une chambre d’air en communication avec
atmosphére est prévue dans la partie cylindrique
du porte-plume, en libre communication avec le
réservoir, entre celui-ci et 'extrémité intérieure
fermée de cette partie cylindrique;

k. La surface en coupe transversale de la cham-
bre d’air est telle que I'encre ne peut pas y former
un ménisque stable;

L. La communication de la chambre d’air aves
I'atmosphére est constituée par un tube d’admission
de I'air qui traverse la paroi de la partie cylindri-
que du porte-plume et se prolonge a peu prés jus-
qua T'axe de celui-ci;

m. La partie du réservoir qui se trouve dans la
partie cylindrique du porte-plume est remplie par
un tissu qui se présente sous la forme d’un grand
nombre de rondelles empilées les unes sous les
autres et la partie du réservoir dans le bec est rem-
plie par une certaine longueur de tissu enroulée
en spirale, les deux matires de remplissage étant
en contact I'une avec Pautre;

n. Les tissus sont formés de fibres qui sont elles-
mémes incapables d’absorber 1’encre.

o. La pile des rondelles est comprimée axiale-
ment par des bagues de retenue;

p- Les rondelles qui constitueront les rondelles
extrémes de la pile sont fixées aux bagues de rete-
nue avant l'introduction dans la partie cylindrique
du porte-plume;

g. La compression axiale de Ia pile de rondelles
est telle qu'elle améne les rondelles extrémes 3
faire saillie & travers le centre des bagues de
refenue; :

r. Le tissu enroulé en spirale logé dans le bec
du réservoir peut passer par le cenire de la bague
de retenue a I'extrémité de la pile de rondelles voi-
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sine du bec et au montage du porte-plume, repoussé
en arriére les rondelles qui ont fait saillie a travers
cette bague;

s. Une méche faite de fibres tressées ou tissées
est installée en contact étroit avec le doc du bec

du porte-plume et s’étend le long du tissu enroulé
pour étre repliée en travers de Pextrémité de celui-ci
qui est éloignée du bec;

t. Des rainures sont ménagées sur le dos du bec
et se prolongent jusqu’a la fente du bec.
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