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On sait que I'un des plus graves défauts
de tous les porte-plume réservoirs consiste
dans le fait que lorsque le porte-plume est
partiellement vide, il se produit des fuites
rapides et inopinées d’encre provoquant
des taches. ,

La présente invention a pour objet un
porte-plume réservoir perfectionné, remar-
quable en ce qu’une rondelle de diamétre
trés peu inférieur au diamétre intérieur du
corps tubulaire du porte-plume est disposée
dans ce corps dans une position fixe & proxi-
mité de la tranche arriére de 1’embout (ou
esection») du porte-plume, de maniére &
créer une résistance a 1’écoulement de cette
encre entre le corps du porte-plume et la
rondelle et / ou/ sous cette rondelle entre
Pembout et elle.

Suivant un mode d’exécution préféré,
pour des encres de fluidité normale usuelle,
la rondelle dont I’épaisseur est, par exemple,
de 'ordre de 1 millimétre est & une dis-
tance radiale de 1a paroi du corps du porte-
plume de I’ordre de 0,4 & 0,5 mm. et ou a
une distance longitudinale de la tranche
arriere de 1’embout de 'ordre de o,2 &
0,35 mm.

L’expérience montre que grice a cette
rondelle le freinage dans 1’écoulement de
'encre est tel qu'il n’y a plus la moindre
fuite lorsque le porte-plume est partielle-
ment vide, sans que ce freinage provoque

lorsque le porte-plume est plein un ralentis-
sement sensible de 1'écoulement de 1’encre
susceptible d’étre constaté par l'usager. . 35

Au dessin annexé, donné uniquement a
titre d’exemple :

La fig. 1 est une coupe partielle, longitu-
dinale, d'un porte-plume réservoir, perfec-
tionné selon 1'invention; ho

La fig. 2 en est une coupe transversale,
suivant la ligne 2-2 de la fig. 1; '

Les fig. 3 et 4 sont des coupes longitu-
dinales partielles de deux autres variantes.

Selon Pexemple d’exécution représenté 45
aux fig. 1 et 2, le porte-plume est du type
usuel & remplissage par pulsations, & I'aide
d’une poche déformable, non représentée,
fixée & la partie arriére du corps tubulaire 1.
Dans ce corps, est vissé, & 'avant en 9, 'em- 5o
bout usuel 3 dans 'alésage 4 duquel est
engagée la piéce cylindrique 5, destinée &
la fixation de la plume. Cette piéce 5, dont
la tranche arriére 6 affleure la tranche ar-
riere 7 de 1'embout 3, comporte le canal 55
usuel 8, destiné & 'écoulement de 1’encre.
Dans cette piéce 5 et dans le fond du canal 8,
est percé un trou radial g débouchant dans
un trou borgne axial 10 qui se prolonge
vers l'arriere par le tube usuel, longitudinal 6o
et axial, 11 qui coOpére comme conru,
avec la poche déformable, au remplissage
par pulsations du porte-plume.

Suivant la présente invention, sur ce tube
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11, est fixée, par un moyen quelconque
(collage, emmanchement dur, ete.), au voi-
sinage des tranches 6 et 7 des pieces 5 et 3,
une rondelle 19. La nature de cette rondelle
peut &tre quelconque, ébonite, celluloid,
métal, ete. Les dimensions sont telles qu'elle
ménage :

D’une part, avec la paroi du corps 1 un
passage annulaire dont la Jargeur radiale e!
est comprise par exemple entre 0,4 el
0.5 mm.;

Et d’autre part avec les tranches 6 et 7
un passage dont la hauteur e est comprise,
par exemple, entre 0,2 et 0,35 mm.

L’épaisseur de la rondelle peut &tre quel-
conque (par exemple 1 mm. ou plus).

A titre d’exemple d’excellents résultats
sont obtenus, pour des encres usuelles de
fluidité normale, avec une rondelle 12 de
1 mm. d’épaisseur ménageant un jeu e! de
0,45 mm. et un jeu ¢* de 0,30 mm.

A la fig. 3. on a représenté une variante.
dans laquelle la rondelle 12 vient de décol-
letage avec la pitce 4 qui, dans ce cas, est
enfilée dans T'embout 3 par sa tranche
arriere.

A la fig. 4 on a représenté une variante
d’exécution appliquée a titre d’exemple dans
le cas d’un porte-plume comportant une

A ‘ 27

poche déformable 13 s’étendant sur toute
lalongueur du corps 1. Suivant cette variante,
lalésage 4 de I’embout 3 est borgne & son
extrémité arriére et débouche dans le corps 1
par un ou plusieurs trous 14, juste en avant
d’une collerette 12 décolletée dans cet em-
bout et jouant le role de la rondelle des
exemples précédents en freinant I'écoulement
de T’encre entre elle et 1a paroi du corps du
porte-plume.

Naturellement, linvention n’est nulle-
ment limitée aux modes d’exécution repré-
sentés et déerits qui n’ont été choisis qu’a
titre d’exemple.

La rondelle 12 pourrait encore étre re-
portée et fixée par collage ou emmanche-
ment & force sur extrémité arridre de la
piéce 5 ou de I’embout.

Cette rondelle pourrait encore étre immo-
bilisée dans le corps 1 a l’aide de trois ou

d’un plus grand nombre de saillies radiales !

périphériques.
RESUME.
L’invention a pour objet un porte-plume
réservoir, remarquable notamment par les

caractéristiques suivantes considérées séparé- .

ment ou en combinaisons :

a. Une rondelle de diamétre trés peu
inférieur au diametre intérieur du corps
tubulaire du porte-plume est dispesée dans
ce corps dans une position fixe & proximité
de la tranche arriére de I'embout (ou «sec-
tion») du porte-plume de maniére & créer
une résis- tance a1’écoulement de cette encre
enfre le corps du porte-plume et la ron-
delle et ou sous cette rondelle entre 1’em-
bout et elle;

b. Pour des encres de fluidité normale
usuelle, 1a rondeile dont Pépaisseur est, par
exemple, de P'ordre de 1 millimétre est a
une distance radiale de la paroi du corps du
porte-plume de 'ordre de 0,4 & 0.5 mm. et
ou & une distance longitudinale de la tranche
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arriere de ’embout de 1'ordre de 0,0 a

0,35 mm.;

¢. Dans le cas d’un porte-plume & remplis-
sage par pulsations, la rondelle peut &tre
fixée sur le tube axial longitudinal;

d. Suivant une variante, applicable a
tous les types de porte-plume, la rondelle
est fixée sur ou vient de matiére avec I’extré-
mité arritre de la piéce, dans laquelle est
ménagé le canal d’écoulement de I’encre;

e. Selon une autre variante, la rondelle
vient de matiére ou est rapportée sur 'extré-
mité arriere, borgne, de ’embout du porte-
plume, 1’alésage de cet embout, dans lequel
alésage est logée la pitce qui comporte le
conduit d’écoulement de ’encre, débouchant
sur la surface extérieure de I'embout juste
devant la rondelle, ¢’est-a-dire dans le corps
tubulaire du porte-plume;

J- Selon une autre variante, la rondelle
est fixée 4 sa périphérie, par des saillies, au
corps du porte-plume.
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