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La fabrication des objets moulés 4 base de
bakéelite ou de matiéres de méme nature chi-
mique se fait habituellement de la facon sui-
vante :

1° On prépare un mélange de bakélite, de
colorant et d’une matiére de charge (par exemple
la sciure de bois); i

2° On soumet ce mélange & une premidre
polymérisation pour le durcir;.

3° On concasse et 'on broie 4 1’état de grains
et de poudre le produit de premiére polymeéri-
sation; .

4° On utilise les grains et la poudre pour
former par compression et chauffage, les objets
désirés dont le décor s’obtient, éventuellement,
par le mélange de produits de couleurs diffé-
rentes.

Toutefois les couleurs et les décors obtenus
de cette fagon sont relativement ternes. 7

L’objet de Pinvention est d’obtenir des décors
nouveaux d’un éclat particulier en utilisant des
poudres métalliques colorées naturellement ou
artificiellement.

Le procédé de invention consiste  incorporer
les poudres métalliques en question a la bakélite
dans les conditions qui vont &tre décrites.

Dans un premier mode de réalisation, on pro-
céde aux opérations suivantes ; ,

1° On prépare un mélange de bakélite, de
poudre métallique et éventuellement de colo-
rant, dans lequel la poudre métallique remplace
la matiére de charge, c’est-a-dire généralement
la sciure de.bois, en totalité ou en partie;

2° On polymérise comme on I'a déja expli-
qué; _

3° On concasse et I’on broie comme dans la
technique courante;

4° On utilise la poudre de bakélite métallisée
provenant des opérations précédentes soit seule,
soit en mélange avec le produit fabriqué de la
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facon habituelle pour former les objets par
compression et chauffage,

La proportion de poudre de métal utilisée
dépend naturellement de la densité et de la
finesse de la poudre métallique.

En général, on utilisera de 0,19, jusqu’a 59,
de métal par rapport 4 la bakélite, mais ces limites
sont purement indicatives, la limite inférieure ne
dépendant que de lintensité du décor désiré
et la limite supérieure de la nécessité de ne pas
diminuer de facon excessive la résistance méca-
nique des produits fabriqués.

I’addition -de métal se fera soit a4 la masse
de bakélite colorée ou non que I’on désire uti-
liser et dans ce cas, la proportion pourra étre
de 'ordre de 1%, soit en incorporant une quan-
tité trés supérieure de métal, par exemple 10%,
a une fraction de la bakélite et en mélangeant
cette fraction métallisée 4 une fraction non métal-
lisée, par exemple une partie métallisée & 10 %
dans neuf parties non métallisées.

Toutes les possibilités existent 4 cet égard
et les combinaisons de détail pourront varier a
Pinfini sans sortir du cadre de Pinvention.

Dans certains cas et pour certaines formes d’ob-
jet, il a été trouvé qu’il était possible de réaliser

~ Pinvention en déposant la poudre métallique sur

la paroi du moule, par exemple, au moyen d’un
véhicule volatil. On remplit ensuite le moule de
bakélite, on comprime el ’on chauffe. Le métal
setrouve ainsi incrusté dans la matiére.

Dans un autre mode de réalisation, on peut
utiliser un mélange de métal et de bakélite li-
quide pour badigeonner le moule avant son
remplissage. ,

Dans les cas, enfin, ou la fabrication se fait au
moyen du prémoulage d’une ébauche qui est
ensuile terminée par compression et chauffage
dans le moule définitif, il a été trouvé que Lon
pouvail pulvériser la poudre de métal sur I’ébau-
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che ou de la badigeonner comme précédemment
ou.de la faire adhérer d’une facon quelconque
(roulage sur la poudre, trempage, etc.). On
pourra, dans ce cas, obtenir des décors particu-
lierement intéressants en disposant sur ’ébanche
une matiére volatile ou non en certains endroits
seulement, par exemple & travers un pochoir;
le métal adhérera alors uniguement ou de préfé-
rence aux endroits choisis et on pourra ainsi
obtenir des formes de décors & la fois variés et
peu coiteux.

Pour incorporer la poudre meétallique a la
bakeélite, il est particuliérement indiqué ce mé-
langer la poudre de bakélite et la poudre métal-
lique dans un fonneau rotatif pendant un temps
convenable qui est généralement compris entre
cing et quinze minutes.

L’invention est naturellement applicable a
toutes sortes d’objets moulés mais il a été trouve
que son application aux siylographes, porte-
mines et objets de méme nature, était tout parti-

- culidrement intéressante en raison de Véclat
et de laspect nouveau qu’elle leur confére.

On notera, en outre, que ’emploi de poudres
de meétaux précieux tels que or, argent, platine,
permet d’obtenir, avec ure dépense trés faible,
des produits finis d’un caractére particuliére-
ment luxueux, soit en raison de leur inaltéra-
Dilité et de leur éclat (or, platine), soit en raison
de la patine qu’ils sont susceptibles de recevoir
(argent).

A cet égard, la possibilité d’obtenir, aprés
fabrication, des patines trésvariées sur les métanx
incorporés 4 la matiére, ouvre & Pinvention, des
perspectives d’un intérét considérable.

RESUME.

En résumé, la présente invention comprend :
1° Le procédé qui consiste a utiliser les pou-
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dres métalliques colorées naturellement ou arti-
ficiellement pour réaliser des objets & base de
bakélite ou de matiéres chimiques du méme grou-
pe ayant des coloris et des décors partlcullere-
ment brillants;

2° Le mode de réalisation de Pinvention qui

-consiste 4 incorporer la poudre métallique dans

la bakélite en remplacement de tout ou partie
de la charge habituelle et & procéder comme il est
connu;

3° Le mode de réalisation de Pinvention qui
consiste 4 garnir le moule de poudre métallique
de toute facon’ appropriée avant de le remplir
et de procéder 4 la fabncatlon proprement dite,
notamment :

a. Par dépdt de métal seul ‘sur la paroi du
moule avec ou sans véhicule volatil ou non et
avec ou sans adhésif;

b. Par traitement des parois du moule avec
un mélange de métal et de bakélite liquide.

4° Le mode de réalisation de Vinvention qui
consiste 4 garnir de métal une ébauche avant de
terminer sa fabrication.

5° Le procédé qui consiste 4 obtenir des décors
métalliques en faisant adhérer la poudre & des
emplacements localisés.

6° Le procédé qui consiste a patiner aprés
fabrication les parties meétallisées apparentes.

7° L’application particuliére de I'invention
aux stylographes, porte-mines et objets analo-
gues.

8° A titre de produits industriels nouveaux,
les objets métallisés conformément 4 I'invention
en général et plus partlcuherement les stylo-
graphes et porte-mines i décor métallique.
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