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Patentiert im Deutschen Reiche vom zo. November 1931 ab

Die Erfindung betrifft ein Herstellungsver-
fahren fiir Doublétaschenklammern, sogenann-
ten Clips, fiir Fiillhalter, Fiillbleistifte u.dgl.

Die einfach aus Doubléblech ausgestanzten
Taschenklammern haben den Nachteil, daB
die Randkanten nicht mit einer Edelmetall-
auflage bedeckt sind und somit anlaufen.

Diesen Nachteil hat man damit-zu beseiti-
gen versucht, daB man die Randkanten hoch-
gezogen oder aufgestellt und nach hinten um-
gelegt hat. Dieses Falten des Randes nach
hinten erfordert jedoch teuere Fabrikations-
cinrichtungen und eine umstindliche Arbeits-
weise.

Man hat auch schon kleinere Arbeitsstiicke,
wie Brillenbacken, durch Pressen aus mas-

sivem Doublédraht gewonnen. Bei der Her-

stellung ‘von Taschenklammern, welche grofie
Querschnittsunterschiede besitzen, 1iBt sich
dieses Verfahren jedoch nicht anwenden, ohne
daB die Goldauflage des Doublémetalls unter
der Verdringung der Metallmassen leidet.

Es hat sich gezeigt, daB beim Ausgehen
von einem Rohr, das entweder beiderseits
oder nur auf einer Seite offen ist und somit
im letzteren Fall eine Kapsel bildet, die Form-
gebung von Taschenklammern ohne Schwie-
rigkeiten erfolgt und auch ein gleichmiBiger
TEdelmetalliiberzug auf der ganzen Oberfliche
erhalten bleibt.

Zwei Ausfiihrungsformen des Verfahrens
sind in der Zeichmung erldutert, und zwar
zeigen:

Abb.1 bis 4 die Verfahrensstufen in An-
sichten und Querschnitten nach den Linien
I-1, 2-2, 3-3, 4-4 und IV-IV,

Abb. 5 Vorder- und Seitenansicht des fer-
tigen, aus einer Kapsel hergestellten Clipses,

Abb. 6 bis 8 die Verfahrensstufen in An-
sichten und Querschnitten nach den Linien
6-6, 7-7 und 8-8 und

Abb. ¢ die Vorder- und Seitenansicht des
fertigen, aus einem Rohr hergestellten Clipses.

Bei der Herstellung einer Klammer, die
mittels Ose befestigt werden soll, empfiehlt es
sich, von einem Rohr auszugehen, das ein-
seitig geschlossen ist und somit eine Kapsel

bildet, deren Wanda, die beispielsweise aus
Tombakblech besteht, mit einer Edelmetall-
auflage b, z. B. aus Gold, versehen ist. Die
Querschnitte der zuerst zylinderférmigen
Kapsel werden entsprechend der endgiiltigen
Klammerform verindert. Dies geschieht
zweckmiBig durch Schlagen mit der Schlag-
oder Himmermaschine in die in Abb. 2 dar-
gestellte konische Hohlform. Alsdann wird
in der N#he des Kapselbodens ¢ ebenfalls
durch Schlagen scharf abgesetzt und das noch
offene Ended durch Himmern vollig ge-
schlossen (Abb.3). Es folgt nun das Flach-
pressen, von dem das Endstiicke ausgenom-
men ist, und das Ausstanzen der Ose f
(Abb. 4).

Der durch Biegen in die in Abb. 5 dar-

‘gestellte fertige Form gebrachte Clips besitzt

an seiner gesamten, in der Gebrauchsstellung
sichtbaren Oberfliche einen gleichmiBigen
Edelmetalliiberzug b.

Bei der Herstellung von Klammern, die
keine Befestigungsdse f erhalten, sondern
durch Lé&ten, Verstiften oder auf sonstige
Weise am Fiillfederhalter o. dgl. befestigt
werden, 4Bt sich von einem beiderseitig
offenen Rohrstiick (Abb. 6) ausgehen, das nun
in gleicher Weise wie beim ersten Ausfith-
rungsbeispiel durch Himmern, Pressen und
Biegen in die erforderliche Form gebracht
wird.

PATENTANSPRUCH:

Verfahren zur Herstellung von Doublé-
taschenklammern, dadurch gekennzeichnet,
daB ein mit der Edelmetallauflage ver-
sehenes,
auf einer Seite offenes Rohr durch Schla-
gen oder eine #hnliche Bearbeitung die
fiir die Form der Taschenklammer erfor-
derlichen Querschnittsverdnderungen er-
hilt, worauf der rund vorgehdmmerte Kor-
per bis auf das freie Endstiick platt ge-
driickt, in an sich bekannter Weise die
etwa erforderliche Befestigungsose ausge-
stanzt und die Klammer in die endgiiltige
federnde Form gebogen wird.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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entweder Dbeiderseits oder nur.
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