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Gregor Miltner, Dossenheim (a. d. BergstraBe)

ist als Erfinder genannt worden
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Fa. A. W.Faber-Castell, Stein bei Niirnberg

Fillfederhalter mit einem mindestens in einem Teil seiner Lange
durchsichtigen, mit Musterungen versehenen Tintenbehélter

Patentiert im Gebiet der Bundesrepublik Deutschland vom 8. Oktober 1948 an
Patenterteilung bekanntgemacht am 13. September 1951

Es sind Fillfederhalter bekannt, die einen durch-
sichtigen Tintenbehilter aufweisen, um den Tinten-
vorrat kontrollieren zu konnen. Bei der Herstellung
derartiger Halter wurde der durchsichtige Behilter-
teil als ein besonderes Stiick an den Schaft durch
Kitten, Einschrauben o. dgl. befestigt.

Im Zuge der Weiterentwicklung wurde dann
dazu ibergegangen, den durchsichtigen Teil mit
Musterungen zu versehen, damit die sich im Tinten-
behilter absetzenden Verunreinigungen nicht sto-
rend auf das Aussehen des Halters wirkten. So
wurde vorgeschlagen, zwischen Celluloidplatten
eine diinne gemusterte Folie einzulegen und den
Fiillhalterschaft bzw. den Tintenleiter aus diesem
Material herzustellen, was in bekannter Weise bei-
spielsweise durch Rollen dieses Werkstoffes um
einen Dorn und Verkleben der Naht erfolgen kann.

’

Des weiteren wurden derartige Fiillhalterschifte in
der Weise hergestellt, daB aus einem abwechselnd
aus durchsichtigen und undurchsichtigen Material-
schichten bestehenden Block der Schaft herausge-
arbeitet wurde. Ein anderes bekanntes Verfahren
besteht darin, in die Fiillhalterhiilse einen Dorn von
anndhernd der lichten Weite der Hiilse entsprechen-
dem Durchmesser einzusetzen, der mit Aussparun-
gen versehen ist, und diese mit Farblosungen aus-
zugiefien. Alle diese Verfahren sind hoéchst um-
stindlich und verteuern dadurch die Herstellung der
Halter in erheblicher Weise.

Das Verfahren gemiafl der Erfindung geht nun
einen anderen Weg, der gegeniiber allen bisher be-
kannten Fiillhalterausfithrungen den Vorteil hat,
dafl der Fallhalterschaft nicht nur durchgehend aus
einem einheitlichen Rohr, das in beliebiger Weise
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mit Musterungen versehen werden kann, hergestellt
wird, sondern dariiber hinaus noch eine ‘erhdhte
Griffigkeit des Halters durch das Anbringen des
Musters bewirkt. Die duBere Oberfliche des Fiill-
halterschaftes wird nach der Erfindung mindestens
auf die Linge des Tintenbehilters mit einem erha-
benen oder vertieften Muster versehen. Dieser kann
also in seiner ganzen Linge aus einem Rohrabschnitt
gebildet sein, der aus einem durchsichtigen oder
durchscheinenden Werkstoff besteht.

Zur Erreichung dieses Zieles kann das den Fill-
halterschaft bildende, aus durchsichtigem Werkstoft
bestehende Rohr mit einem Lackiiberzug oder einer
Kaschierung versehen werden. Dadurch wird das
Rohr zunichst undurchsichtig. In den Lackiiberzug
bzw. in die Kaschierung wird das aufzubringende
Muster darch einen spanabhebenden Vorgang, z. B.
durch Drehen, Gravieren, Ziselieren o. dgl., einge-
arbeitet. Dieser Arbeitsgang wird so ausgefiihrt,
daB an den bearbeiteten Stellen der durchsichtige
bzw. durchscheinende Teil des Schaftes freigelegt
wird.

Bei einer anderen Ausfithrungsart der Erfindung
werden in dem durchsichtigen Schaftteil durch
einen spanabhebenden Vorgang Vertiefungen ange-
bracht. AnschlieBend wird der Schaft mit einem
Lackiiberzug versehen, dessen Stirke geringer als
die Tiefe der Ausdrehungen o. dgl. ist. Nunmehr
wird von den erhabenen Stellen der Uberzug durch
Drehen oder Polieren entfernt. Dadurch bleibt der
Lackiiberzug in den Vertiefungen erhalten; diese
sind. also undurchsichtig, wahrend die erhabenen
Stellen durch das Freilegen des durchsichtigen
Schaftteiles wieder durchsichtig werden.

Es ist jedoch auch moglich, das Muster in dem
aus einem durchsichtigen bzw. durchscheinenden
Kunststoff bestehenden Schaftteil durch einen nicht
spanabhebenden Vorgang, z. B. durch Pragen, an-
zubringen. Diese Art und Weise der Bearbeitung
hat den Vorteil, daB das Muster gleichzeitig mit
dem Prigevorgang eingefarbt werden kann.

Bei den geschilderten Arbeitsweisen ergeben sich
Vertiefungen, welche die Griffigkeit des Halters er-
hohen, und es ist vor allen Dingen moglich, die Be-
arbeitung am fertigen, in einfacher Weise aus einem
durchsichtigen Kunststoffrohr gebildeten Schaft
vorzunehmen,

An Hand der Figuren sei die Erfindung beispiels-
weise erliutert. Es zeigt

Fig. 1 einen Fiillhalter gemiB der Erfindung,

Fig. 2 einen vergroBerten Lingsschnitt durch die
Fiillhalterwandung mit einem Lackiiberzug,

Fig. 3 einen Schnitt wie Fig. 2 nach dem Frei-
legen der durchsichtigen Stellen,

Fig. 4 einen vergroBerten Lingsschnitt durch die
Fiillhalterwandung,

Fig. 5 einen Schnitt wie Fig. 4 nach dem Anbrin-
gen der Vertiefungen,

Fig. 6 einen Schnitt wie Fig. 5 nach dem Uber-
ziehen der Vertiefungen mit einer Lackschicht,

Fig. 7 einen Schnitt wie Fig. 6 nach dem Frei-
legen des durchsichtigen Teiles,

Fig. 8 einen Schnitt wie Fig. 4,

Fig. g einen Schnitt wie Fig. 8 nach dem Anbrin-
gen der eingefirbten Pragungen. .

In Fig. 1 ist 1 der Fiillhalterschaft, von dem min-
destens der Teil 2 gemustert ist. Der gesamte Schaft
besteht aus einem durchsichtigen oder durchschei-
nenden Kunststoffrohr.

Bei dem in den Fig. 1 und 3 dargestellten Ver-
fahren ist 3 der durchsichtige oder durchscheinende
Werkstoff des Fiillhalterschaftes. Auf die AuBlen-
seite des Schaftes wird ein Lackiiberzug oder eine
Kaschierung 4 aufgebracht. Danach werden in einem
spanabhebenden Arbeitsgang, z. B. durch Drehen,
Frisen, Hobeln, Gravieren, Ziselieren o. dgl., in dem
Lackiiberzug 4 Vertiefungen 5 angebracht, die an
diesen Stellen das durchscheinende Material frei-
legen. Der Schaft ist nach der Bearbeitung, wie
Fig. 3 zeigt, an den Stellen 4 undurchsichtig, wih-
rend er an den Stellen 5 durchsichtig ist.

Fig. 4 zeigt einen Lingsschnitt durch das durch-
scheinende Material 3, das, wie Fig. 5 erkennen 1aBt,
beispielsweise mit den Ausdrehungen 6 versehen
wird, so daB die Erhohungen 7 stehenbleiben. Da-
nach wird auf den gesarhten Schaft der Lackiiber-
zug 8 aufgebracht, dessen Stirke geringer als die
Tiefe der Ausdrehungen ist. AnschlieBend wird die-
ser Uberzug bis zu den Erhohungen 7 weggedreht
oder wegpoliert, so daB der Schaft an diesen Stellen
durchsichtig ist und der Uberzug nur noch in den
Vertiefungen 6 erhalten bleibt.

Fig. 8 zeigt in gleicher Weise wie Fig. 4 einen
Liangsschnitt durch das Material des Fiillhalter-
schaftes. In einem Prigevorgang werden die Ver-
tiefungen ¢ eingeprigt und dabei zweckmiflig
gleichzeitig mit der Farbe 10 eingefarbt. An den
Stellen 11 bleibt der Schaft durchsichtig bzw. durch-
scheinend.

Wie die Fig. 1, 3, 7 und g erkennen lassen, wird
auf diese Weise auf dem Schaft ein Muster erzeugt,
das aus Erhohungen und Vertiefungen besteht, wo-
durch die Griffigkeit des Halters wesentlich erhoht
wird.

PATENTANSPRUCHE:

-

1. Fiillfederhalter mit einem mindestens in

einem Teil seiner Linge durchsichtigen, mit

. Musterungen versehenen Tintenbehalter, da-
.durch gekennzeichnet, da8 die duBere Oberfliche
des Fiillhalterschaftes mindestens auf die Lange
des durchsichtigen Teiles des Tintenbehilters
mit einem erhabenen oder vertieften Muster ver-
sehen ist.

2. Verfahren zur Herstellung der Muster nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das
den Fiillhalterschaft bildende, aus durchsichti-
gem Werkstoff bestehende Rohr (3) mit einem
Lackiiberzug (4) oder einer Kaschierung ver-
sehen wird, in die das aufzubringende Muster
durch einen spanabhebenden Arbeitsgang derart
angebracht wird, daB an den bearbeiteten Stel-
len (5) der durchsichtige Teil des Schaftes frei-
gelegt wird.

3. Verfahren zur Herstellung des Musters

65

70

75

80

85

90

95

100

105

110

115

120

125



819511

nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
in dem durchsichtigen Schaftteil Vertiefun-
gen (6) durch einen spanabhebenden Arbeits-
gang angebracht werden, anschlieBend der
Schaft mit einem Lackiiberzug (8) versehen
wird, dessen Stirke geringer als die Tiefe der
Ausdrehungen o.dgl. ist, und daB dann der
Uberzug durch Drehen oder Polieren von den
erhabenen Stellen (7) entfernt wird.

4. Verfahren zur Herstellung des Musters
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl
das Muster in dem aus einem durchsichtigen
Kunststoff bestehenden Schaftteil durch einen
nicht spanabhebenden Arbeitsgang, z. B. durch
Pragen, angebracht wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, da das Muster gleichzeitig mit
dem Pragevorgang eingefirbt (10) wird.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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