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L’invention se rapporte au porte-plume
réservoir du type & remplissage automatique
dans lequel I'encre est contenue dans une
poche pouvant s’aplatir. Cette poche est
déformée lorsqu’il est nécessaire de la rem-
plir d’encre par la pression appliquée au
moyen d’une barre de compression.

L’invention s’applique aussi au porte-
plume & remplissage automatique du type
a poche dans lequel le mouvement latéral
ou mouvement de déformation par la barre
de compression est effectué par un mouve-
ment longitudinal d’une barre de maneuvre.

Les deux barres sont mécaniquement
reliées ensemble, la barre de manceuvre est
mue au moyen d’un bouton monté & 'une
des extrémités du porte-plume réservorr.

Dans un porte-plume suivant I'invention,
porte-plume & remplissage automatique, &

I'intérieur du porte-plume réservoir et & -

Pune de ses extrémités est ancrée une barre

de compression et la barre de manceuvre est |

disposée pour agir en connexion avec elle.

Toujours suivant ’invention des moyens
intermédiaires comprennent des plans in-
clinés qui sont disposés entre les deux
barres. Par des moyens extérieurs situés
4 I'une des extrémités du porte-plume réser-
voir, on communique un mouvement longi-
tudinal a la barre de manwuvre, mouvement

| qui se transforme au moyen des plans incli-.
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nés en mouvement latéral de la barre do -

compression. o
Dans une réalisation suivant Uinvention:

les plans inclinés forment corps avec la barre.

_ de maneuvre ou sont fixés sur elle. Ces.
~ plans inclinés s’engagent dans des mortaises

tracées dans la barre de compression. Le:

neeuvre force les plans inclinés a chevau-
cher les extrémités des mortaises et exerce
une poussée latérale sur la barre de com-
pression. :

Nous reportant aux figures jointes : .

La figure 1 est une coupe longitudinale
d’une réalisation avec les différentes parties
dans leur position normale.

La figure 2 est une coupe semblable a
celle de la figure 1, dans laquelle la poche
a encre est préte pour le remplissage. _

La figure 3 est une coupe suivant le plan
dont la trace est A B sur la fig. o. '

La figure 4 est une coupe brisée longi_tu; -

dinale d’une seconde réalisation. -

La figure 5 est une coupe de la partic
supérieure d'une troisieme réalisation avec
les différentes parties dans leur position
normale.

La figure 6 est une coupe de la-r_pértrie

inférieure de la réalisation que montre la
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fig. 5 avec'la poche & -encre dans la position
aplatie.

Reportons nous maintenant aux figures 1,
2et3le porte—piume réservoir 11 comprend
un tube ouvert‘aux deux extrémités. Ce tube
porte & 'une de ses extrémités, monté i
frottement, le porte-plume proprement dit
12 dans lequel est fixée comme a ’habitude
1a poche 3 encre 13. Interpmees entre la
poché & encre 13 et la paroi intérieure du
réservoir se trouvent deux barres de com-
presswn 14 qul ont des actions <vmetr1que<
Chacune des barres de compressmn 14 est
reliée & 'une de ses extrémités a un collier 16

. par U'intermédiaire d’une partle elabthue 13.

Ge. collier 16 est en deux partles présentant
un rebord 17 formant saillie & I'intérieur.
Une partle du collier 16 et la partie élas-
tique 15 forment un tout avec la barre de
compression 14; ce ‘collier 16 est destiné
a entourer la portion du porte—plume 192 sur
lequel est montée la poche & encre 13. Les
rebords 17 s’engagent dans une rainure
tracée sur le porte—plume 192 au deld de la
fin de la poche 4 encre 13. Lorcque le porte-

lume 12 est introduit dans le réservoir 11,
533 parties formant collier 16 sont mainte-
nues en position par le corps méme du réser-
voir. Les barres de compression 14 sont
munies chacune d’entailles longitudinales
18. Sur la figure on voit deux de ces en-

. taitles.

En 19 sont les barres de manceuvre qui
sont placées chacune entre la barre de

) compressmn 1h et la parm intérieure du ré-
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servoir 11. Ces barres 1g sont en mém
lemps arrondies au rayon intérieur du réser-
voir. Chaeune de ces barres 19 porte sur la
face ad]acente 3 la barre de compression 14
des saillies 30 en nombre égal aux entailles
18. Les saillics 20 entrent dans les entailles
18. Elles ont des faces mchnees qui consti-
tuent les plans inclinés qui peuvent se trou-
ver jusqu au por’ce—plume 12. Les barres de
maneuvre 19 ont & I'une de leurs extrémités
des parties formant collier 21, et des re-
bords aa semblablea aux parties con‘espon—
dantes 16 et 17 dela barre de compression.
Les partics formant collier 21 sont destinées
a entourer un bouton 2/ monté & Tautre
extrémité du réservoir. Elles s’y meuvent
librement. Le bouton a4 porte & I'une
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de ses extrémités une rainure 23 dans la
quelle les rebords a2 du collier 21 s’enga-
gent. Les parties du collier 21 sont mainte-
nues dans leur engagement avec la canne-
lure 23 par la paroi du réservoir 11. L’autre
extrémité du bouton 24 est de diamétre
réduit et la tige 25 ainsi formée est filetée
extérieurement. De plus la tige 25 est ereuse
et filetée intérieurement. Sur la tige 25 se
place un anneau moleté 26 du méme dia-
metre extérieur que le réservoir 11. Get
anneau est mis en place au moyen d’un bou-
ton 27 portant une tige filetée 28 pouvant
se visser dans le filetage porté par la tige 3.
En position normale Vanneau 26 est vissé
sur 1'extrémité du réservoir.

Pour emplir e porte-plume on saisit 'an-
neau moleté 26 et I'on exerce par son inter-
médiaire une traction sur le bouton 24 et
sur les barres de manceuvre 1¢. Ge mouve-
ment ainsi transmis aux barres de mancuvre
19 oblige les plans inclinés 20 & porter et
a s’engager dans les entailles 18 que por-
tent les barres de compression 14. Ces
barres 14 sous 'action des plans inclinés
20 se meuvent en se rapprochant I'une de
lautre et aplatissent la poche 4 encre. Le
mouvement longitudinal des barres de ma-
neeuvre 19 est limité par des buteirs 204
dont sont munis les plans inclinés 20. Ces
butoirs s’engagent & Uextrémité des entailles
18. Par une pression sur le bouton 24, on
permet 4 la poche & encre 13 de revenir a sa
position normale; ceci est la conséquence
du mouvement longitudinal inverse des
barres de maneuvre 19 et des-plans incli-
nés ao. Les barres de compression 14
sont ramenées en arriére par les parties
élastiques +5 qui sont aidées dans leur mou-
vement par la tendance de la poche & encre
a revenir a sa position normale.

Dans la réalisation représentée par la
figure 4 la poche a encre comprend une lon-
gueur de tube élastique fixé d’'une méme
maniére 3 Pune des extrémités au porte-
plume 12 et a autre extrémité & un prolon-
gement 28 du bouton 24. En 29 se trouve
une valve reposant sur son siége 3o sifué
a I'itérieur du porte-plume 12. La valve ag
est montée & une extrémité d’une tringle 31
qui s'étend lengitudinalement le long de
la poche & encre ot y fait saillie. Cette tringle
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est fixée a Pautre extrémité au prolongement
28 du bouton 24. Lorsque la valve est sur
son siége 30, la face du bouton 24 contigué
4 une tige 25 se trouve a I'intérieur du réser-
voir 11.

Le réglage de la valve pour augmenter le
débit d’encre s’obtient par dévissage de
Panneau moleté 26 sur la tige 25. Le réglage
dans le sens opposé s’obtient en vissant
'anneau moleté 26 sur la tige 25 et par la
pression sur le houton 24. Lorsqu’on em-
plit le porte-plume la valve 29 est soulevée
de son sitge, avant que le bouton 24 soit
poussé.

Dans la réalisation représentée dans les
figures 5 et 6 les barres de compression 14
portent des parties en saillie 31. Les barres
de manmuvre 19 ont aussi des parties en
saillie 32. Les parties 32 sont destinées a
porter par une extrémité sur les parois 31.

Les parois opposées des parties 31 et 39
sont munies d’entailles dans lesquelles s’en-
gagent les extrémités des leviers 33. L’une
des extrémités, ou languette, du levier 33
est inclinée comme il est indiqué en 34 et
engage lentaille dans la partie 31. L'autre
languette est dans le prolongement du levier
33. La partie inclinée 34 forme plan in-
cliné. Les plans inclinés 34 sont disposées
& Penvers des plans inclinés 20 des autres réa-
lisations. Lorsque les barres de manceuvre 19
sont mues dans la direction de la floche 35,
les leviers 33 sont mus avec elles. Comme
les plans inclinés 34 se meuvent par rap-
port & leurs entailles, ils obligent les leviers
33 & s’incliner légérement. Ainsi la pression
des leviers ne s’exerce pas en ligne droite :

[686.153]

la pression continue oblige les leviers & pi’vo-
ter autour de leur connexion avec les parties
32 et font mouvoir intérieurement les barres
de compression.

RESUME.

L’invention a pour objet un porte-plume
réservoir ayant une poche pouvant s’emplir
et possédant des barres de manceuvre et des
barres de compression de la poche paral-
18le, ces barres étant reliées mécaniquement
entre elles au moyen de plans inclinés. Le
porte-plume, objet de l'invention, peut pré-
senter en outre les caractréistiques sul-
vantes : -

1° Un dispositif extérieur permet de com-
muniquer aux barres de maneuvre le mou-
vement longitudinal a transmettre par les
plans inclinés aux barres de compression.

2° Les plans inclinés forment un tout avec
la barre de manceuvre et les barres de com-
pression portent des entailles dans lesquelles
pénétrent les plans inclinés en assurant une

* poussée latérale sur les barres de com-

pression. . :

3° Une valve régulatrice de débit a son
siége sur le porte-plume et peut étre réglée
par le dispositif qui fait mouvoir longitudina-
lement les barres de manceuvre. :

4° Chaque plan incliné est constitué j-ar
un levier reliant mécaniquement les bar es
de manceuvre & la barre de compression.
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