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La présente invention s’applique aux porte-plume-
réservoirs dans lesquels seule P’action capillaire est
utilisée pour remplir d’encre le réservoir, pour
maintenir celle-ci dans le réservoir et pour la faire
parvenir sur la surface sur laquelle on doit écrire,
le réservoir du porte-plume étant rempli de fibres
d’un tissu ou de fibres tressées qui peuvent elles-
mémeés absorber I’encre ou ne pas ’absorber. Ce
remplissage du réservoir peut avoir la forme d’une
pile de disques découpés dans le tissu.

Il est d’usage, dans ces porte-plume, de prévoir
une méche de fibres tressées ou tissées qui est en
contact étroit avec le bec du porte-plume et égale-
ment avec l'encre remplissant le réservoir, cette
méche jouant le réle du conduit pour P’encre pour
les porte-plume-réservoirs du type connu qui sont
remplis par aspiration ou par un autre procédé
quelconque n’utilisant pas uniquement la force capil-
laire.

Cetté alimentation par une méche ne donne pas
entiérement satisfaction, parce que la vitesse de
déplacement de 1’encre dans la méche est beaucoup
plus faible que la vitesse de déplacement dans un
conduit courant et parce que la matiére qui constitue
cette méche peut progressivement voir diminuer
ses propriétés d’absorption pendant la vie du porte-
plume en raison de ’encrassement de ses interstices
par les constituants solides de ’encre. De plus, le
degré de capillarité &levé de cette méche d’alimen-
tation rend nécessaire une précision plus grande
dans la formation de la fente dans le bec qui doit,
dans ce cas, étre plus étroite que la fente dans les
becs des porte-plume des types courants.

La difficulté principale qui se présente lorsque
Pon désire obtenir un conduit pour lencre fait
d’une matiére solide, telle que la vulcanite ou ’un
des plastiques utilisés dans les porte-plume du type
en question, provient de la nécessité d’appareiller
les canaux ou rainures d’alimentation dans lés con-
duits avec le remplissage capillaire du réservoir,
de fagon qu’un transfert libre et facile de Iencre
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puisse s’effectuer de I'un 3 T'autre. L’appareillage
de 1a dimension des canaux ou rainures avec le
remplissage capillaire s’est montré si difficile que,
pusqu’a présent, il n’a pas été possible d’obtenir des
conduits d’encre satisfaisants au point de vue com-
mercial pour ce type de porte-plume-réservoir.

C’est I'un des objets de la présente invention de
fournir une solution 2 ce probléme.

Conformément a Iinvention, un conduit fait d’une
matiére solide pour un porte-plume-réservoir du
type spécifié est constitué par au moins deux parties
séparées disposées cdte a cdte pour former entre
elles un intervalle capillaire longitudinal pour 1a
fourniture de P’encre, la dimension transversale de
cet intervalle étant déterminée en intercalant entre
les faces voisines des deux parties une feuille du
tissu qui est employé pour constituer le remplis-
sage du réservoir du porte-plume.

De cette fagon, on obtient que la capillarité de
Pintervalle pour P’alimentation d’encre constitué
entre les deux parties du conduit est trés sensible-
ment semblable 4 la capillarité du remplissage du
réservoir, de sorte que ’eéncre pourra passer libre-
ment de intervalle dans le remplissage et vice
versa. De plus, Pencre se déplacera 3 une vitesse
suffisamment élevée le long du conduit d’encre pour
que la fourniture d’encre soit toujours satisfaisante
dans 1a fente du bec toutes les fois que le porte-
plume-réservoir doit étre employé.

Le remplissage du réservoir peut étre constitué
par une pile d’un certain nombre de disques for-
més par un matériau susceptible d’absorber ’encre,
tel que 1a cellulose ou le coton, mais il est pré-
férable d’employer une pile de disques formés avec
un fissu composé de fibres qui, en elles-mémes,
sont incapables d’absorber 1’encre, des fibres de
nylon par exemple. La partie du bec du porte-
plume-réservoir peut étre remplie par une longueur
de tissu enroulée en spirale a la place de 1a pile
de disques. Cette longueur de tissu peut &tre enrou-
lée autour d’une partie du conduit d’encre et peut
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constituer un-prolongement vers la feuille de tissu
qui est intercalée enire les parties du conduit.

Les parties du conduit d’encre conforme a P'inven-
tion peuvent étre maintenues dans leur position
d’assemblage par leur insertion dans P’entrée d€ Ia
partie du bec du porte-plume-réservoir; elles peu-
vent éire fixées 'une & PPautre par tout dispositif
approprié, de facon que les conduits puissent étre
manipulés facilement comme une seule piéce.

Une forme de réalisation sera décrite -ci-aprés
3 titre d’exemple avec référence aux dessins an-
nexés : :

La figure 1 est une coupe longitudinale du porte-
plume-réservoir, son capuchon de protection étant
enlevé.

La figure 2 est une coupe sur la ligne II-II de
1a figure 1.

La figure 3 est une coupe sur la ligne IILIII
de la figure 1.

La figure 4 est une vue en élévation frontale
montrant les deux parties du conduit incorporées
dans le porte-plume de la figure 1.

La figure 6 est une vue en élévation latérale de
T'une des parties du conduit et représente sa face
intérieure.

La figure 6 est une vue en élévation frontale
et représente les parties de la figure 4 telles qu’elles
apparaiiraient quand elles sont en position dans le
porte-plume.

La figure 7 est une coupe prise sur la ligne
VII-VII de 1a figure 1. :

Le porte-plume-réservoir représenté comprend un
corps 1 et une partie de bec 2 qui sont reliés par
un joint fileté 3 avec interposition d’une bague 4
qui peut venir en prise avec le capuchon du porte-
plume quand celui-ci est mis en place. Le corps 1
est fermé 4 Tlexirémité opposée au joint 3 et, sur
une- pariie de sa longueur, est rempli par une pile
de disques dé tissu 5 qui sont maintenus en place
par des bagues de retenue 6. Un disque de tissu
est fixé 4 chacune de ces bagues de retenue. La
bague de retenue intérieure 6 s’appuie contre un
épaulement 7 formé enire la paroi de 1a partie du
corps 1 qui est remplie de tissu et la partie d’une
chambre & air 1égérement plus éiroite, 8, qui pré-
sente une surface en coupe transversale telle que
. T’'encre ne peut pas former dans cette partie un
ménisque stable. Un trou d’aération 9, prévu dans
ia paroi du corps, porte un petit tube de plastique
-10 qui pénéire dans 'iniérieur jusqu’a Paxe de la
-chambre 8 environ pour former un déflecteur
d’encre.

Dans la partie du bec du porte-plume il est
préva un autre remplissage de tissu sous la forme
d’un rouleau en spirale 11 dont "une des extrémités
est en contact étroit avec le disque terminal 5 de
la pile de disques dans 1€ corps 1 et Vauire exiré-
mité est en contact avec la face terminale intérieure
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d’un conduit d’encre composé de deux parties 12a
et 12b travaillant en coopération.

Les deux parties du conduit, lorsqu’elles sont
placées ensemble avec leurs surfaces intérieures
plates se faisant face mais espacées d’un faible
intervalle correspondant & la largeur voulue pour
le passage capillaire d’alimentation, fournissent un
conduit d’encre semblable au conduit des porte-
plume-réservoirs du type courant. Une portion
s'étend vers l'avant & partir d'une bague d’arrét
annulaire 13 et est de forme sensiblement cylin-
drique en 14, dans le voisinage de la bague 13, mais
s'effile vers son extrémité pour produire la face
inclinée 15. Une partie sensiblement cylindrique
16 part vers I'arritre A partir de la bague d’arrét
13; ceite partie a un diaméire plus petit que la
partie avant et uneé longueur qui est sensiblement
égale a celle de la cavité dans la partie du bec
qui est remplie par le tissu enroulé 11.

Pour que la largeur du passage d’alimentation
capillaire 17 ménagée enire les deux parties du
conduit puisse 8tre correctement appareillée avec
le remplissage capillairée 11 de la partie du bec,
Pespacement enire les deux parties 12a et 125 du
conduif est déterminé en intercalant entre ces deux
parties une couche du tissu qui a été utilisé pour
constituer le remplissage. Cette couché de tissu
intercalé pourrait étre disposée de facon a s’étendre
sur toute Ia longueur du passage capillaire 17, mais
il est préférable de ne Il'installer qu’a la partie
arriére du conduit de sorte que le passage 17 sera
rétréci vers la pointe du conduit lorsque les deux
parties de celui-ci sont pressées I'une contre I'autre.

Dans Pexemple qui a été donné, la couche de
tissu ainsi intercalé est lexirémiié intérieure 1lla
du rouleau 11, le tissu étant enroulé autour de Ia
partie en forme de barre, 16, du conduit et e pas-
sage capillaire 17 étant rempli par la couche inter-
calée depuis T’extrémité libre de la partie 16 jus-
qu’a 1a bague d’arrét 13

Les deux parties du conduit peuvent &tre fixées
{'une a T'autre par tout dispositif approprié, mais
un dispositif recommandé est celui qui a été repré-
senté. Dans ce cas, Pextrémité du c6té du bec de
la partie du hec présente un passage cylindrique
axial pour recevoir la partie inférieure cylindrique
14 du conduit et, en méme femps, la queue 19
du bec, en un montage i force. Le conduit est
introduit dans la parti€ du bec, 2, en passant par
Textrémité filetée de celle-ci, et avancé jusqu’a
ce que le bec 19 puisse é&tre placé correctement, en
partant de Textérieur de la partie du bec 2, sur
Pexirémité du conduit. Ce conduit est alors forcé
en place et le serrage exercé sur son exirémité
antérieure améne les pointes des parties du conduit
12a et 12b i venir en contact, avec comme consé-
quence une réduction progressive du passage capil-
laire 17 3 partir du point ol sa largeur a été
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déterminée par la couche intercalée de tissu 1la.

La bague d’arrét forme une butée qui limite 1’es-
pace jusqu’ou le conduit peut &tre forcé dans le
passage 18 et le bec 19 est naturellement installé
sur le conduit, de facon que le passage 17 de ce
conduit s’étende longitudinalement au-dessous de la
fente du bec avec ses deux bords espacés, mais a
une trés faible distance des bords de la fente du
bec. Comme on 1’a représenté, ces deux bords du
passage 17 sont assemblés & feuillure depuis la
bague d’arrét 13 presque jusqu’a I’extrémité libre
du conduit de fagon & former un passage auxiliaire
capillaire 20 au-dessous du bec.

On doit comprendre que ce porte-plume-réservoir
sera rempli de sa charge d’encre simplement par
I’immersion de son bec et de son conduit dans un
récipient contenant de 1’encre et pendant le temps
voulu, ’encre s’élevant entre les interstices des
remplissages de tissu 5 et 11 sous l’action de la
capillarité. La capillarité du passage 17 dans le con-
duit est trés semblable a celle des remplissages de
tissu et l’encre pourra passer librement du pas-
sage dans le remplissage et vice versa.

RESUME

1° Porte-plume-réservoir dans lequel seule 1’ac-
tion capillaire est utilisée pour remplir le réservoir,
y maintenir lencre et faire parvenir celle-ci sur
la surface sur laquelle on écrit, ledit réservoir étant
rempli avec des fibres de tissu tressé ou tissé et
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qui comprend un conduit d’encre fait d’'une matiére
solide, caractérisé par le fait que ce conduit est
formé au moins de deux parties séparées dispos-
sées cote a cote pour former entre elles un inter-
valle capillaire longitudinal pour la fourniture de
I’encre, la dimension transversale de cet intervalle
étant déterminée en intercalant entre les faces voi-
sines des deux parties un feuille du tissu qui est
employé pour constituer le remplissage du réservoir
du porte-plume.

2° Formes de réalisation d’un porte-plume-réser-
voir suivant 1°, caractérisées par les points sui-
vants considérés isolément ou en combinaison :

a. Le remplissage du réservoir est constitué par
une pile de disques de tissu; '

b. La partie du bec dans le porte-plume est rem-
plie par une longueur de tissu enrculée en spi-
rale;

¢. Cette longueur de tissu est enroulée autour
du conduit d’encre;

d. Cette longueur de tissu constitue un prolon-
gement de la feuille de tissu intercalée entre les
parties du conduit d’encre;

e. Les parties du conduit d’encre sont insérées
dans 1’ouverture de la partie du bec du porte-plume,
de fagon a étre maintenues en position.
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