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Verfahren zur Herstellung eines innen
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ING. PAUL MOUSSONG IN WIEN.

Erweiterung verschlossenen Rohres aus plastischen Massen im Spritzverfahren.
Angemeldet am 19. April 1946. — Beginn der Patentdauer: 15. Mérz 1948.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur
Herstellung eines innen konisch verlaufenden
und einseitig, an der Stelle der konischen Er-
weiterung verschlossenen Rohres aus plastischen
Massen, insbesondere fiir Fiillfederhalter, im
Spritzverfahren.

Das Entfernen des Kernes bereitet nach der
Erfindung keine Schwierigkeiten, obwohl das
Rohr im fertigen Zustande an der Stelle des
groften Durchmessers des konischen Hohl-
ratmes geschlossen sein muf.

Erfindungsgemid wird dies dadurch erreicht,
dafl das Rohr zuerst als beidseitig offenes innen
konisches Rohr gespritzt und dann der Kern
dutch die weitere Offoung des Rohres heraus-
gezogen wird, worauf die Offnung mit einer
Kappe od. dgl. verschlossen und in einem zweiten
Arbeitsgang dieses verschlossene Rohr nunmehr
selbst als Kern dient, um welchen die fehlende
foch aufzubringende Mantelmasse auf- bzw.
umspritzt wird. Dadurch wird der nach dem
ersten Arbeitsvorgang aufgebrachte Deckel  od.
dgl. verankert. Der als Verschluf3 dienende
Deckel od. dgl. kann so ausgestaltet sein, daB
er eine Fortsetzung des hohlen Innenraumes
des Schaftes aufweist, jedoch mit einer Offnung von
Kleinerem Durchmesser versehen ist als dem grofi-
tenDurchmesser des Konus. Dieim zweiten Arbeits-
gang aufgebrachte Mantelmasse mufl bereits
am Beginn der konischen Erweiterung beginnen,
damit die angestrebte Ausbildung eines an der
Stelle der konischen Erweiterung verschlossenen
Rohres durch ein fest verankertes Abschlufi-
organ gesichert ist.

In der Zeichnung ist ein nach diesem Ver-
fahren hergestellter Fiillfederhalter teilweise im
Lingsschnitt und teilweise in Ansicht dar-
gestellt.

Der die Feder 7 tragende Teil 1 soll in seinem
Oberteil 6 inmen schwach konisch ausgebildet
sein, um ein sicheres Saugen der Tinte beim
Filllen zu gewihrleisten bzw. den Kolben &5
in der gezeichneten Ruhestellung zum iiber-
wiegenden Teil ungequetscht zu belassen. Es
ist daher bei der Herstellung des Teiles I im
Spritzverfahren erforderlich, dafl der Hohlraum 2
durch einen teilweise konischen Kern ausgefiillt
wird. Ein Herausziehen des Kernes durch die
untere, engere Offnung des Rohres I wére nur
dann moglich, wenn der Kern zerstort wird
oder als kompliziert gebauter zerlegbarer Kern
hergestellt wird.

Erfindungsgemif wird der Teil 1 als beidseitig
offenes Rohr in iiblicher Weise hergestellt und
nach dem Spritzen der Kern nach oben heraus-
gezogen. Sodann wird die obere Offoung durch
ein vorbereitetes aufsteckbares AbschluBforgan,
z. B. eine Kappe, verschlossen. Im néchsten
Arbeitsgang wird nun der Rohrteil I samt ab-
schlieBendem Organ 3 mit plastischer Masse
umspritzt, wodurch sich ein das Rohr 1 samt
Organ 3 ummantelnder Uberzug 4 bildet.

Das innen konisch verlaufende Rohr I kann
an seiner zu verschlieBenden Seite vorteilhaft
mit einer dichtenden PaBfliche versehen werden,
auf der eine entsprechende Gegenpafifliiche des
VerschluBorganes aufsitzt. Bei Anwendung eines
mit einer kleinen Bohrung versehenen Abschluf3-
organes 3 kann eine zweckentsprechende zentrierte
Haltung fiir den zweiten Spritzvorgang er-
moglicht werden. Dadurch werden auch die
Seitendriicke der in den aufzufiillenden Hohl-
raum eindringenden Spritzmasse gleichmaBliger
verteilt.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zur Herstellung eines innen
konisch verlaufenden und einseitig, an der
konischen Erweiterung verschlossenen Rohres
aus plastischen Massen im Spritzverfahren,
dadurch gekennzeichnet, daf8 zuerst ein beid-
seitig offenes, konisches Rohr in der iiblichen
Weise unter Verwendung eines Kernes gespritzt
wird, hierauf der Kern durch die weitere Offoung
des Rohres herausgezogen und diese Offoung
mit einer Kappe, einem Deckel oder einem
ihnlichen Abschlufiorgan gegen das Eindringen
der Masse beim zweiten Spritzvorgang ab-
gedichtet wird, worauf in der zweiten Verfahrens-
stufe ein das Rohr umgebender Teil (Uberzug)
derart aufgespritzt wird, dafl entweder ein
vollstandiger Abschluf oder eine an dem Ab-
schlufforgan ausgesparte Offnung mit einem
Kleineren Durchmesser als dem grofiten Durch-
messer des konischen Innenraumes erhalten wird.

2. Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
das innen konisch verlaufende Robr an seiner
weiteren Offnung mit einer dichtenden PafB-
fliche versehen ist, auf der eine entsprechende
GegenpaBfliche der Kappe, des Deckels bzw.

Nr. 162116

konisch verlaufenden und einseitig an der konischen

55

60

65

70

75

80

85

90

95

des abschlieBenden Organs aufsitzt, so dafl das 100

solcherart verschlossene Rohr als Kern fiir den
zweiten Spritzvorgang beniitzt werden kann.
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