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On connait la fabrication d’agrafes en
plaqué d’or simple pour porte-piume réser-
voirs, etc. Lors du découpage de la feuille
de doublé, la feuille de métal commun
devient visible aux endroits de découpage.
On a remédié & cet inconvénient en rabat-
tant le bord ou en le relevant de manicre
que les tranches soient recouvertes d’une
couche de métal précieux. Du fait du simple
rabattement ou pliage de la feuille de
doublé, il se trouve, sur la face postérieure,
une couche de métal précieux aussi épaisse
que sur la face antérieure, ce qui n'est pas
nécessaire, étant donné que la face posté-
rieure de 1'agrafe n'est soumise & aucune
usure. Par contre, par le simple relévement
du bord, il ne vient pas de revétement d’or
sur la face postérieure, ce qui est également
désavantageux, parce que, dans ce dernier
cas, ladite face postérieure est formée par
le support du métal précieux, lequel sap-
port est fait d'un alliage de cuivre et s’oxyde
et devient laid & proximité de I’ébonite
dont est fait le porte-plume réservoir,
malgré la dorure électrolytigue.

(es inconvénients ne sont plus inhérents
aux agrafes fabriquées par le nouveau pro-
cédé d’aprés l'invention.

Le nouveau procédé consiste en ce que
le bord des agrafes déeoupées dans de la
feuille de plaqué simple ou double est,

par étirage avec relévement en forme de
capsule, par compression ou un autre
traitement analogue, rendu plus mince,
puis rabattu sur la face postérieure de
P'agrafe, ensuite de quoi a lieu, de la ma-
niére connue, le finissage de 1'agrafe par

1e découpage et le pliage de la bague et le

fagonnage définitif de la piéce terminale
ou son montage sur l'agrafe.

Le dessin ci-joint représente deux formes
de réalisation du procédé.

La fig. 1 est une vue de derriére de
Pébauche de découpage destinée a la
confection de Uagrafe et dont le bord
a été &tiré et relevé en forme de capsule.

La fig. 2 est une coupe suivant la ligne
2-2 de 1a fig. 1, & une plus grande échelle.

La fig. 3 est une vue de derriére du pro-
duit intermédiaire aprés le rabattement
du bord et le découpage de la bague.

Les fig. 4 et 5 sont des coupes suivant
4-4 et 3-5 de la fig. 3, & une plus grande
échelle,

La fig. 6 est une vue de T'agrafe finie.

La fig. 7 est une vue de derriére de 1’ébau-
che de découpage destinée a la confection
de 1'agrafe et ayant son bord aminci par
compression.

La fig. 8 est une coupe suivant 8-8 de la
fig. 7, & une plus grande échelle.

La fig. 9 est une vue de derriére du pro-
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duit intermédiaire aprés le rabattement du
bord et e découpage de 1a bague.

La fig. 10 est une coupe suivant 10-10
de la fig. 9, & une plus grande échelle.

Aprés le découpage des ébauches, par
exemple dans du doublé en feuille, ces ébau-
ches sont soumises, dans le proeédé illustré
par les fig. 1-5, & un étirage par lequel le
bord a est relevé & peu prés a angle droit
et aminei vis-4-vis du reste de 1a feuille de
doubié (fig. 1 et 2). L’épaisseur de la couche
d’or ¢ diminue, lors de 1’étirage, & peu prés
dans le méme rapport que celle du support
b en métal commun. La hauteur du bord
relevé a est choisie de telle maniére que,
aprés le rabattement de ce bord, la face
postérieure entiére de 1’agrafe soit recou-
verte (fig. 3, 4 et 5). La face postérieure
est done également pourvue dune couche
d’or, mais celle-ci n’occasionne pas, &
cause de son épaisseur moindre, une aug-
mentation importante du cofit de ’agrafe.

Dans le procédé illustré par les fig. 1-5,
on peut aussi, pour obtenir des agrafes
particuliérement bonnes, partir d’un plaqué
double, done d’une feuille de plaqué dans
laquelle le support en métal commun b
est recouvert d’avance de couches d’or ¢
sur les deux faces. Dans ce cas, le revéte-
ment d’or postérieur peut étre choisi consi-
dérablement plus mince que celui de la
face antérieure, car, aprés le rabattement du
bord relevé a, il est entiérement recouvert
et n’est donce soumis & aucune usure. Mais
il empéche cependant d*une maniére efficace-
que les vapeurs de la transpiration ou autres,
qui attagueraient le support b, causent du
dommage en pénétrant dans le joint d
(fig. 3 et 5). Si une oxydation pouvait avoir
lieu derriére ce joint, les taches se propa-
geraient d’une fagon disgracieuse par le

joint, vers Uextérieur, sur la surface de 'or.
L’emploi de plaqué double remédie & cet
inconvénient. .

Pour Je finissage de 1’agrafe, on découpe,
aprés le rabattement du bord a, 1a bague e
(fig. 3) qu’on plie alors & peu prés & angle
droit (fig. 6), aprés quoi on faconne défi-

nitivement Ia piéce terminale f ou la monte -

spécialement sur Pagrafe.

Le procédé illustré sur les fig. 7-10 mon-
tre Pemploi de plagué double. Sur une face
du support en métal commun b, se trouve
une couche d’or ¢; appliquée par soudage,
laquelle est plus épaisse que la couche d’or
¢, se trouvant sur 'autre face du supporb
b,. L’aminecissement du bord @, est ici
obtenu par compression. Ensuite a lieu le
pliage du bord aminci e, de la manidre
visible sur la fig. 10. Une agrafe confec-
tionnée de cette maniére posséde égale-
ment, sur la face postérieure, une couche
d’or un peu plus mince que sur la face
antérieure. '

RESUME.

Procédé pour la fabrication d’agrafes
pour porte-plume réservoirs, ete., carac-
térisé en ce que le bord des agrafes découpées
dans de la “euille de plaqué simple ou double
est, par étirage avec relévement, par
compression ou par un autre traitement
analogue, rendu plus mince et est alors
rabattu sur la face postérieure de 1’agrafe,
ensuite de quoi a lieu, de 1a maniére connue,
le finissage de T'agrafe par découpage et
pliage de la bague et le fagonnage de la
piece terminale ou son montage sur ’agrafe.

Firme : G. RAU.
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